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MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

ULUSAL YETERLILIKLERIN TANITIMI

Ulusal Yeterlilik, 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile tanimlanmis meslek standartlaridir.

Asagidaki internet sitesinden tanimli olan tum ulusal
yeterliliklere ulasilabilir. http://portal.myk.gov.tr

@ Su ana kadar yayinlanmis 423 ulusal yeterlilik mevcuttur.
@ Mesleki sertifikasyon kime gereklidir?

@ Herhangi bir sektorde calismak isteyen tum bireyler yaptiklari
Ise ait belgeyi almak zorundadir.

@ Belge alma sorumlulugu kisiye aittir.

@ Suanicin 143 meslekte Mesleki yeterlilik belge zorunlulugu
vardir.
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MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

MESLEKI YETERLILIK BELGE ZORUNLULUGU

Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli islerden olup, Kurumca standardi
yayimlanan ve Bakanlik¢a cikarilacak tebliglerde belirtilen
mesleklerde, tebligin yayim tarininden itibaren on iki ay sonra
bu Kanunda duzenlenen esaslara gore mesleki yeterlilik
belgesine sahip olmayan kisiler calistirilamaz.

5/6/1986 tarihli ve 3308 sayili Mesleki Egitim Kanununa gore
ustalik belgesi almig olanlar ile Milli EQitim Bakanligina bagli
mesleki ve teknik egitim okullarindan ve universitelerin
mesleki ve teknik egitim veren okul ve bolumlerinden mezun
olup, diplomalarinda veya ustalik belgelerinde belirtilen
bolum, alan ve dallarda calistirilanlar icin mesleki yeterlilik
belgesi sarti aranmaz.
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MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

KOPRULU VING OPERATORU

BURSA
BUYURSE

TURKIYE
BUYUR

15UY0205-3 KOPRULU VINC

OPERATORU ULUSAL YETERLITIGE

1 | YETERLILIGIN ADI Koprilia Ving Operatori
2 REFERANS KODU 15U7Y0205-3
3 | SEVIYE 3
4 TULUSLARARASIL . . ISCO 08: 8343 (Ving, vik asansorii ve ilgli tesis
SINIFLANDIEMADAET YERI operatorlen)
5 | TOR -
6 | KREDI DEGERI -
AYYAVIN TARITHI 04.03.2015
T B}R:EVI-IYD}T NO oo
COREVIZYON TARIHI
Bu ulusal veterlihik. Koprilii Ving Operatdrler: ¢alistiran
1zletme/kurumlara nitelikli personel arzimin saglanmasi,
bu faalivetlenn egtim alows ve mitelik kazandiniloms
kasiler tarafindan yiritilmes: ve calismalarda kalitenin
artirilmasi 1¢in;
8 ANAC *Adaylarin sahip olmas: gereken nitelikler:. bilgi. becen
ve vetlanliklen tanamlamalk
*Adaylarm, gecerhh ve givemlir bir belge ile meslelka
veterliligini kamtlamasina olanak vermek
«Egitim sistenune, sinav ve belgelendirme kuraluslanna
referans ve kaynak olusturmalctir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)L
14UMS0417-3 Koprilii Ving Operatdri (Sevive 3)
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MESYEB KOPRULU VING OPERATORU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE

TURKIYE
BUYUR

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0205-3/A1 Is Saghg Giivenhigi, Cevre Koruma Ve Kalite Yonetim Sistemlen
15UY0205-3/A2 Kopriili Vingle Ellecleme

11-b) Secmeli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktlan

Yeterliligin elde edilebilmes: 1¢in adayin birimlerin timiinden basarili olmas: gerekar.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleln Yeterlilik Belgesimi elde etmek isteven adaylar binmlerde tanimlanan teonk ve performansa
davali sinavlara tabi tutulur. Adavlann veterlilik belgesim alabilmelen icm teonk ve performansa daval

sinavlann ikisinden de basarili olmalan sarti vardir.

Yeterlilik binmlenindeks teonik ve performansa davali sinavlar, her bar birim 1c1n ayn ayn vapilabilece@
gib1 barlikte de yapilabilir. Ancak her birmun degerlendirmes: bagimsiz yapilmalidr.

Yeterlilik binmlenmin gecerhibik sfiresi, bimmin basanldign tarhten itbaren 2 wildir. Yeterhhik
binmlenmn birlestinlerek bir yeterhlizin elde edilebilmes: igin tim binmlenn gecerthh@mm koruyor

olmasi gerekmektedir.
®
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BUYUR

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlihk belgesinin gecerhlik stires: 5 yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siires: igensmde adaylar gézetime tab:
tutulur. Adayin performans: belge aldig: tanhten 1tibaren
2vil 1le 3wl arasinda swmav ve belgelendirme
kurulusumun belirleyecedn  gozenm  yontenu  ile
degerlendinilir.

Gozettm sonucu performans: veterlt bulunmavan veya
gizetinu belge sahiplennden kaynaklanan nedenlerle
vapilamayvan belge sahiplerinin belgelen askiva aluur.
Aski nedem ortadan kalkan Dbelge sahiplennin
belgelenmn gecerlihid gecerlilik siires: sonmuna kadar
devam eder.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

5 willik gecerhilik siiresimin sonunda belge sahibmmn
performansi;

a} 5 vil belge gecerlilik sires1 icinde veterlilik belgesi
kapsamunda en az toplamda 3 wil calistigma dair resmi
kawit veya

b) Yeterlilik kapsamunda ver alan veterlilik birimlen icin
tanimlanan performansa dayali smav yontemlerden en
azindan bt kullamlarak degerlendirmeye tab tutulur
Degerlendirme sonucu olumlu olan adavlarn belge
gecerhilik siireler: 5 il daha uzatilir
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MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

§ | OLCAE VE DEGERLENDIRME
5 a) Teorik Smav

(T1) Al binmine vonelik teorik smav Ek Al-2'de yer alan “Bilgiler” kontrol lhstesine gore
gerceklestinlir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekh coktan secmeli ve her bin esit puan
degerinde wazihh smmav uygulanmalidir. Coktan secmeli somularla diizenlenmis smavda vyanhis
cevaplandirilan somlardan herhangi bar puan indirini yapilmaz. Smavda adavlara her soru icin en az bar
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70'mne dogru vamt veren aday basanli sayilir.
Swmav sorulari. bu binmde teomk smav ile oGlciilmes: Gngédrilen tiim bilg ifadelenm (Ek Al-2)
Glemeladir

(T1) A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gére
gerceklestirilir. Teorik smmavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde vazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlennus smmavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in en az bir
dakika zaman verilir. Yazili smavda sorularm en az % 70’ine dogru yamit veren aday basarilt sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile 6l¢iilmesi éngoriilen tiim bilgi ifadelermi (Ek A2-2) slemelidir.
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MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

1 | YETERLITIK BIRIMI ADI Eﬂ?;ilhi Giivenligi, Cevre Komima Ve Kalite Yonetim
? | REFERANS KODU 15UY0205-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHL 04.03.2015
5 | BRREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI =
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0417-3 Kopriilit Ving Operatorii (Seviye 3)

Oorenme Cikaosi 1: Is Saghg: ve Giivenlidi kurallarnim uygular.

Basarm Olciitleri:

1.1: 18G ile ilgili isveri ve mevzuat kurallarmi uygular.
1.2: Kopriilii ving ile ellegleme iglemlerinde riskleri tamr,
1.3: Isverindeld acil durum prosediirlerini verine gefirir.

Oarenme Cikns: 2: Cevre koruma redbirlerine uygun cahsr.

Basarmm Olciitleri:
2.1: Ellegleme islemlerinde ¢evre etkilerini ve komma vontemlerini uygular.
2.2: Cevreye tehlike ve zarar verecek maddelerin elleclenmesinde giivenlik kurallanna vyar.

(grenme Ciknsi 3: Kalite vinetim sistemine uvoun cahsir.

Basarmm Olciitleri:

3.1: Ellecleme islemlerini talimatlara/telmolojik kurallara gore gercekdestirir.

3.2: Ellecleme islemlerinde ortava cikan hata ve anzalan gidermeve yonelik ¢alismalara katilir
T = = ]
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BTSO BURSA

NESYEB KOPRULU VING OPERATORU B4

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Yeterlilik Biriminin Teorik Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

A1 is Saghig: ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Yonetim Sistemleri

SEVIYE 3

BG.1 |iSG ile ilgili tanimlari ve kurallari ifade eder.

BG. 2 Ellecleme islemleri sirasinda kopriilii vincin kullaniimasi, bakimi ve sapanlama islemlerine ydnelik iISG
kurallarini agiklar.

BG. 3 |Ellecleme islemine uygun uyari isaret ve levhalari talimatlara gore yerlestirir.

BG. 4 |Ellecleme islemlerindeki riskleri tanir.

BG. 5 |Cevrenin ve ellegleme iglemlerinin guvenligini etkileyecek riskleri siralar.

BG. 6 |isletmede/ellecleme islemleri sirasinda ortaya cikan acil durumlarda uygulayacagi kurallari siralar.

BG. 7 |Acil durumlarda igletmenin acil ¢ikis kurallarini ve vinci emniyete alma prosedurlerini agiklar.

BG.8 |Cevre koruma kurallarini ifade eder.

BG. 9 |Cevreye tehlike riski olugturan madde/kimyasallarin ellegleme yontemlerini agiklar.

BG. 10 Yan.IC.I, .parlay|C|, patlayici ve tehlikeli madde/kimyasallarin guvenli bir sekilde ellegleme islemlerinde bilgi
sahibidir.

BG. 11 |Ellegleme iglemlerinin kalitesini kontrol altinda tutar.

BG. 12 |Kaldirma atagman ve ekipmanlarinin duzen ve istif ya da depolanma metotlarini agiklar.

BG. 13 |islemle ilgili kalite ve hata formlarini doldurur.

BG. 14 Ellecleme sirasinda ortaya ¢ikan hata ve arizalarin belirlenmesi ve ortadan kaldirilma yontemlerini

aciklar.
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MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI Kopriilii Vingle Ellecleme
? | REFERANS KODU 15UY0205-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI E
A)YAYIN TARIHI 04.03.2015
5 | BJREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI :
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0417-3 Kopriili Ving Operatori (Sevive 3)

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Cikasi 1: Fllecleme islemleri organizasyonunu vapar.,

Basarum Olciitleri:

1.1: Ellecleme alamnda kullanilan elapmana gore gereken dilzens saglar.

1.2: Kaldirma arac¢ ve malzemelerini tanir.

1.3: Kaldirma arac¢ ve malzemelerini ellecleme icin hazirlar.

1 4: Kaldirma donanim ve ellecleme alanmm temizlik ve kontrollerini vapar.
1.5: Ellegleme islemlerinde ISG kurallarina wyar.

1.6: Ellecleme islemlerinin cevre etkilerini ve kalitesini ghzetir.

Ogrenme Ciknsi 2: Kopriilii vine kontrollerini ve otonom bakim islemlerini vapar.

Basarnm II'Cfl'll;iitlﬂ'i:

2.1: Kaldirma elemanlanmn giivenlik ve uyvgunluk kontrollerini vapar.

2.2: Vinci kumanda ederek fren, 1saret. simrlayicilar, hareket, iletisim ve senkron kontrollerim yapar.
2 3: Kaldirma atasmanlaroim yiike uygunluk ve giivenlik kontrollerind vapar.

2 4 Kopriilil ving ekipmanlan_ halat ve sapanlama araclanmim kontrollerint yapar.

2.5: Koprild ving perivodik bakim talimatimdaki operator ile ilgili gérevleri verine getirir.

2.6; Kopriili ving kontrol ve bakimlarim ilgil formlara isleverek kayit altina alir.
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NESYEB KOPRULU VING OPERATORU B4

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Oarenme Cikns1 3: Képriilii vinci kaldirma/tasima icin hazirlar.

Basarmm Olciitleri:

3.1: Ellegleme sahasimn zemin aydinlatma personel vogunlugu, rota vb. fzelliklerini kontrol eder.
3.2: Ellegleme sahasmnda emnivetli bir rotaya karar verir.

3.3: Kdpriilii vinct, viikiin zellifine gire uygun atasman ve kaldimma elopmantan kullanarak hazirlar
3 4: Kaldirma/'tasima igin viikii hazurlar,

3.5: Kdpriilii vinci vilke gbre konumlandinr,

3.6: Yiikii dzellik. sapan metot, agy, agirhk vb. knterlere dikkat ederek sapanlar.

3.7: Varsa sapancidan yiikiin sapanlandifina dair onay alir.

Osrenme Ciknsi 4: Kopriilii vincle kaldirma/tasima islemleri yapar.

Basarmn Olciitleri:

4.1: Kopriilii vingle viikil, 6o kaldirma yiikseklifine kaldirarak fren. baglanti, sapanlamayi kontrol eder.

4 2: Kopriili vingle viikdi dzellik, tekmolojik ve emmnivet kurallanna gore tasima yilksekligine kaldinr.

4.3: Belirlenen rotada viikii talimatlarda belirtilen luzlarda indirme/bosaltma bélgesine tasir.

4 4: Koprili vingle tasima islemlerinde vikii dzellik salmim. senkron, denge ve emmiyet yoninden
konfrol altinda tufar.

4 5: Tasima islemlerinde ellecleme sahasim, ekipmanlan, personeli ve isaretcivi gdzler.

Oarenme Cikaosi 5: Kipriilii vincle indirme/bosaltma islemlerini vapar.

Basarmm Olciitleri:

5.1: Bosaltma/indirme sahasmi emmnivet, zemin konum vb. yoniinden gézetim altinda tutar.
5.2: Bosaltma/indirme islemlennde yiikdiin dzelligi, salimm ve luzim Konfrol altmda tutar.
5.3: Yk talimatlarda belirtilen hizla bosaltir/indirir.

3.4 Yiikii keayma, diigme vh. etkenlere kars: vardime: elapmanlarla verlestinr
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MESYEB

KOPRULU VING OPERATORU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE

TURKIYE
BUYUR

Yeterlilik Biriminin Teorik Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

A2 Kopriili Vingle Ellegleme

SEVIYE 3

BG.

Yuk ve ellecleme alani 6zellikleri ve tehlikelerini bilir.

BG.

Ellecleme alani 6zelliklerine gore ekipman ve arag gereclerin dizenini agiklar.

BG.

Ellecleme alaninda yuk, engel ve diger kisitlara gore iyilestirmenin nasil yapilacagini acgiklar.

BG.

Ellegleme igleminde kullanilan ving, atagsman, ekipman ve yardimci malzemeleri tanir.

BG.

Koprull ving, atagsman ve ekipmanlarinin temizlik ve kontrol yontemlerini siralar.

BG.

Ellecleme, tagima ve sabitleme ile ilgili mesleki terimleri agiklar.

BG.

Yuke uygun sapan, halat, zincir ve kaldirma araglarini agiklar.

BG.

OINOO AR WN =

Yuke gore koprulu ving kaldirma kapasitesini mukayese eder.

BG.

Halat, zincir ve sapanlarin uzama, kopma, yirtilma, ezilme hesap ve kontrol yontemlerini agiklar.

BG.

Yasal mevzuata gore halat, zincir ve sapanlarin durumlarini kontrol ederek karsilastirir.

BG.

Koprall ving, atasman ve ekipmanlarinin periyodik bakim araliklarini agiklar.

BG.

Kaldirma halat ve sapanlama elamanlarinin yasal guvenlik ve uygunluk sinirlarini aciklar.

BG.

Kaldirma halat ve sapanlama elemanlarinin kontrol ve bakim yontemlerini siralar.

BG.

Koprall ving hareket, sinirlayici ve glvenlik elemanlarinin kontrolindn nasil olacagini agiklar.

BG.

Sesli ve gorsel uyari ikaz igaretlerini tanir.

BG.

Kaldirma atasmanlarinin yuk icin guvenli, dengeli ve uygun olup olmadigini aciklar.

BG.

Kaldirma atasmanlarinin kontrol ve bakim metotlarini bilir.

BG.

Koprall ving periyodik bakim noktalarini agiklar.

BG.

Boyutsal 6lgu aletlerini ve kullanimini bilir.

BG.

Sapan, halat ve kaldirma araglarinin depolanmasini bilir.

@
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KOPRULU VING OPERATORU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE

TURKIYE
BUYUR

BG. 21 |Sapan, halat ve kaldirma araglarinin dizenlemesini bilir.

BG. 22 |Koprulu ving bakim noktalari ve bolgelerini siralar.

BG. 23 | Yaptigi isle ilgili formlari doldurur, ilgilileri ve amirleri bilgilendirir.

BG. 24 |Bakim ve kontrol igslemlerini kayit altina alir.

BG. 25 |Ellegleme sahasinin fiziki yapisi ve insan yogunlugunun uygun olup olmadigini agiklar.
BG. 26 | Tasima rotasini yUk gesit, ebadina ve/veya yukleme aracina gore olgerek kontrol eder.
BG. 27 |Koprulu ving hareket sinir limitleri icerisinde emniyetli rota ve guzergah belirlemeyi bilir.
BG. 28 | Kumanda unitesindeki butonlarin/levyelerin fonksiyonlarini bilir.

BG. 29 [Sapanci ve igaretgi ile isaret ve iletisim araglarini ve yontemlerini bilir.

BG. 30 |Sapanci, isaretci ve diger operatorle senkron ve guvenli galisma prosedurlerini agiklar.
BG. 31 | YUk agirhk merkezi hesaplarini yapar/tablolardan okur.

BG. 32 | Sapanlama teknik ve yontemlerini bilir.

BG. 33 |Sapanlama halat ve elemanlarini tanir.

BG. 34 | YUke gore halat ve sapanlarin yirtilma ya da kopmalara kargi alinacak dnlemlerini siralar.
BG. 35 [Halat ve yuk emniyeti icin sapanlarin kaldirma agisini agiklar.

BG. 36 | YUk ve ellecleme alani 6zelligine gore tasima hizi ve hareketlerini bilir.

BG. 37 | YUk 06zelligine gore salinim ve dengeyi bozmadan frenleme tekniklerini ve yontemlerini agiklar.
BG. 38 |Kayma ya da dusmeyi Onleyici yardimci ekipman ve malzemeleri tanir.
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METSSOYEB A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma anUvﬁgsAé
M : _ ve Kalite Yonetim Sistemleri TURKIYE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZI B U Y U R

o s saghdi ve giivenligi nedir?

@ Calisanlarin saglikli ve guvenli
calismalarini saglamak uzere alinmasi
gereken tedbirler dizisidir.

o lsyerlerinde isin yuratiimu sirasinda,
cesitli sebeplerden kaynaklanan,
calisanlarin sagligina ve guvenligine zarar
verebilecek sartlardan korunmak amaciyla
yapilan sistemli ve bilimsel ¢calismalardir.

iC i . 2" ; g Hayattaki Herseyi
- et m s /Y Deneyerek Ogrenmek
N f(' \ Y - h Zorunda Degiliz...
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BTSO

A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

o Is kazasi nedir?

@ Isyerinde veya isin yuratimu nedeniyle
meydana gelen, olume sebebiyet veren
veya vucut butunlugunu ruhen ya da
bedenen Ozre ugratan olayi,

o 6331 Sayili Is Saghg: ve Guvenligi
Kanunu
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MESSOYEB A1 |§ SaQIIQI Gﬁvenliéi, Qevre Koruma EL}J\’BES%
M : _ ve Kalite Yonetim Sistemleri TURKIYE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZI B U Y U R

o Is kazasi nedir?

@ Asagidaki hal ve durumlardan birinde
meydana gelen ve sigortaliyl hemen
veya sonradan, bedence veya ruhca
arizaya ugratan olaydir.

@ 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve
Genel Saglik Sigortasi Kanunu
Madde 13

N
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A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

¢

¢ ¢

BTSO BURSA
BUYURSE

TURKIYE

Is kazasli ne zaman olusur?

Sigortalinin is yerinde bulundugu sirada, =
Isveren tarafindan yuritiimekte olan is M
dolayisiyla, sigortalinin, isveren tarafindan gorev

ile baska bir yere gonderilmesi yuzunden asil
Isini yapmaksizin gecen zamanda,

Emziren kadin sigortalinin gocuguna sut vermek
iIcin ayrilan zamanda,

Sigortalinin isverence saglanan bir tasitla isin
yapildigl yere gelisi ve gidisi sirasinda.

@
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BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

o Meslek hastaligi nedir?

A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma
ve Kalite Yonetim Sistemleri

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

@ Sigortalinin calistirildigi isin niteligine
gore tekrarlanan bir sebeple veya isin
yurutum sartlari yuzunden ugradigi
gecici veya surekli hastalik, sakatlik

veya ruhi ariza halleridir.

@ 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve
Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Madde 14

TURKAR

WBUR“SA,.{




BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma

ve Kalite Yonetim Sistemleri

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

o Meslek hastaligi nedir?

@ Mesleki risklere maruziyet sonucu
ortaya cikan hastaligi,

o 6331 Sayili Is Saghgi ve Giivenligi

Kanunu
o
Tu%m NBU]}SQ\W SC

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO A1 is Saghg! Giivenligi, Cevre Koruma

MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

iISG NE DEMEKTIR?

ILO (Uluslararasi Calisma Orgiitii)
ve WHO (Diinya Saglik Orgiitii) ne
gore;

ISG: Calisanlarin saglikli ve giivenli
calismalarini saglamak uzere
alinmasi gereken tedbirler dizisidir.

OHSAS 18001, is guvenligi ve isci
sagligi icin dunya gcapinda yaygin
olarak kullanilan standarttir.

—
R
TU %m NBUES’&M ﬁ r 20



BTSO A1 is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma  J=AaEr

MES YEB ve Kalite Yonetim Sistemleri ?BEL&T\?E

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

ISG NE DEMEKTIR?
Sagliga zararl durumlardan
korunmak icin isyerlerinde
yapilan sistemli ve bilimsel
calismalara “Is Saghgi ve
Gilvenligi calismalari “ denir.

Is yerlerinde is Saghgi ve
Guvenligi calismalari
“6331 sayili Is Sagligi ve
Gilvenligi Kanunu ’na gore
yliriitalir.

Tu%m W BURSA

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



MESSOYEB A1 |§ Saéllﬁl Gﬁvenliéi, Qevre Koruma ELR’BI?S:%
M : _ ve Kalite Yonetim Sistemleri TURKIYE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZI B U Y U R

Is Kazalar1 agirlikh olarak
%88 i tehlikeli davraniglardan

%10 u tehlikeli durumlardan M
%2 si kacinilmaz durumlardan kaynaklanmaktadir.

100- 88

801 Tehlikeli

60-/_ Hareket
| B Tehlikeli

401" Durum

20y Sebebi

odm EEPeiegy | Binmeyer
KAZA NEDENLERI

oK (BURSA ¢

LLLLLLLLLLLLLLLL



@ € € ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

BTSO . e e
A1 Is Saghgi Guvenligi, Cevre Koruma [EWEE:
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri JURKIYE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

BURSA

Tehlikeli Durumlar

Koruyucusuz calisma,

Uygun olmayan koruyucular,

Ergonomik uygunsuzluklar,

Tehlikeli zemin ve bina yapisi,

Kusurlu alet- techizat kullanma,

Bakim onarimin zamaninda ve yeterli olmamasi,
Yetersiz yada fazla aydinlatma,

Yetersiz havalandirma,

Termal konfor (i1s1, nem) sartlarin uygun olmamasi,
Gurultuld ortam,

Emniyetsiz yontem ve sartlar,

Kisisel koruyucularin olmamasi veya hatali segimi

romka WBURSA
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BTSO : Crx A ‘e
Y A1 Is Saghigi Guvenligi, Cevre Koruma
MES EB ve Kalite Yonetim Sistemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE

TURKIYE

Tehlikeli Davraniglar

ls hakkinda yetersiz bilgi ve egitimsizlik,
Yetkisiz calisma, Ikaz ve talimatlara uymama,
Tehlikeli hizda alet ve makina kullanma,

Ise uygun alet kullanmama,

Tertip duzen (5S) kurallarina uymama,

Uygun olmayan emniyet donanimi kullanma,
Emniyet donanimlarini bozma,

Tezgah koruyucularini kullanmama,
Emniyetsiz yukleme, tasima, istif

Emniyetsiz vaziyet alma

Tehlikeli yerlerde calisma

Dikkatsiz calisma,

Sasirma, kizginlk, dzgunluk, urkme, sakalasma
Kisisel koruyucu kullanmamak

oK WBURSA

)




BTSO

MESYEB A1 is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma

MESLEK] YETERLILIK SINAV v BELGELENDIRME MERKEZi ve Kalite Yonetim Sistemleri

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

Calisanlar isin riskinden korumak icin uc temel prensip vardir.

@ Tehlikenin kaynagini yok etmek
@ Tehlikenin kaynagini kapamak

@ Kisisel koruyucu donanim (KKD) vermek ve kullandirmaktir.




BTSO : e e e e BURSA
A1 Is Saghgi Guvenligi, Cevre Koruma [EgRE:
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri Lty S

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

KKD: Calisani, yaptigi is ile ilgili risklere karsi koruyan,
calisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu amaca
uygun olarak tasarimi yapiimis tum alet, arag, gerecg ve
cihazlar.
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BTSO BURSA

MESYEB A1 Is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma  [ERACIE:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi ve Ka I ite Ya neti m SiStem Ieri B U Y U R

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

ortadan kaldirmadigl daima goz onunde

f Kisisel koruyucu araclarin tehlikeleri azaltmadigi veya
bulundurulmalidir.

Kullanilan KKD’nin kendisi bir risk unsuru olmamalidir.
A EN (Avrupa standartlari) CE belgeli, uygun kaliteli KKD
kullaniimalidir.

Ortam icin en uygun KKD kullaniimalidir.
A Ornek: Bor yagi ile temas etmemek igin lateks eldiven

giyilmesi gibi.
N
rusas e BURSAZ N
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BTSO

BURSA

MESYEE  KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)EHE:

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BUYUR

Insan Viicuduna Gore KKD Siniflari

Kafa Koruyuculari:
Baret, sapka, gozluk, yuz siperi, kulak koruyuculari,
maskeler ve solunum yollari koruyuculari

N BURS A

U Eabuir




BTSO BURSA
MESYEER  KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)EREEE:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Insan Viicuduna Gore KKD Siniflari

o Govde Koruyuculari:

@ Vucudu hijyenik kosullara, soguga, kimyasallara ve
yangina karsi korumalidir.

@ Ceket ve pantolon, tulumlar, is onlukleri (deri, lastik,
kaucuk, PVC vb.) ikaz gomlekleri, emniyet kemerleri v.b.

&
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BTSO BURSA
MESYEE  KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)ER&H:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Insan Viicuduna Gore KKD Siniflari:

El ve Ayak Koruyuculari:

o Is kazalarinda en ¢ok yaralanan organlar el ve
ayaklardir.

Her 100 kazanin 80'inde el ve ayaklar yaralanmaktadir.

Eldivenler, parmak koruyuculari, bilek koruyucularti,
kolluklar, is ayakkabilari, botlari ve tozluklar bu sinifa
girer.
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BTSO

MIESYEE  KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin (KKD) kullanimi gaI|§|Ian
bolgenin ve yapilan isin barindirdigi tehlikeler;
Baret — Bas Ustu carpmalar ve dusen cisimlere karsi, ,
Guvenlik Ayakkabisi — Alttan ve Ustten ayaga gelebilecek
darbeler,

Guvenlik Gozlukleri — Ugusan cisimler (Toz) ve sivri
cisimlere carpmalar ve asiri ISk,

Koruyucu Eldiven — Keskin maddeler, kimyasallar ve
yuksek isilar (sicak - soguk),

Kulak Tikaclari — Duyma kaybina kargi koruma,
Emniyet Kemeri — Dusmeden korunma,

Solunum Maskeleri — Solunum yolu ile gelebilecek toz,
zehirli gaz vb. tehlikeler,

Vucut Koruma — Kimyasal tehlikeler, gorunurluk, hava

sartlari vs. m '

. & BURSA SC
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BTSO BURSA
MESYEE  KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)ER&H:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

.
KAFA KORUYUCULART
GOZ KORUYUCULARINDA
¢ Kisisel koruyucu S gz cmmcns
EN 397 BARET EN 166 Gene| ozellikleri
] ] ] ] [ EN 167 optik test metotlan
[ EN 168 Farkli optik test metotlan
ekipmanlar; isin niteligine B it
) KULAK KORUYUCULARIT EN 170 Ultraviole Filtreleri
EN STANDARTLARI EN 171 infraret Filtreleri
- - - EN 175 Kaynak siperleri-basliklan
uygun olarak secilmelidir. |z, 3250 o
. H EN 379 Elektronik kaynak bashiklar

EN 352-3 Kulakliklar baretler

@ CE isareti ve yaninda yer |

EN 374 Kimyasal madde ve mikro-organizma eldivenleri

SOLUNUM SISTEMI KORUYUCULARINDA
EN STANDARTLARI

EN 136 Tam yiz maskeleri

EN 137 Solunum tip ve sirthklan

EN 139 Temiz bava beslemeli maskeler

s EN 374-2 Kimyasal maddeyi igine alma direnci (3 kademe) 2
. EN 374-3 Kimyasal maddeyi icine alma direnci (6 kademe) :: }:2 'G‘g”{gfh‘a'z,?ﬁfﬁ"
alian daort rakamin aniami EN 388 Ant Statcmekenik is eciverien NN ATk Dol i 2
) EN 407 Sicak is ve 151 eldivenleri EN 146 Ke:;:de(r'\j:a\lfa b:'eslemeel:|
EN 420 Genel amach eldivenler Baslk Maskeler

EN 421 iyonize i5inl 1a kars) eldivenk

urunun tum kontrollerden |[g&&Emeza""
gectiginin ve ilgili teknik
gereklere ve en
standartlarina

uygunlugunun kanitidir.

@ Kisaca urunun o e e

EN 360 Yiksekten ani digmeyi nleyid, geri sarmal
ve inertia (ataletli) tipi makaralar, aparatlar

pasaportudur. AL e

@ CE isareti kesinlikle
marka degildir.

EN 149 Balam gerektirmeyen maskeler

EN 403 Kagis maskeleri

EN 405 Bzkim gerektirmeyen gaz-buhar
maskeleri (Filtreleri de§istiriimeyen
maskeler)

EMNIYET KEMERINDE

GOVDE KORUYUCULARINDA

EN STANDARTLARI

EN 340 Genel is elbiseleri

EN 343 Yagmurluk

EN 470 Onliklerin genel
ozellikleri

EN 467 Sivi kimyasallara kargi
koruyucu giysiler

EN 465 Kimyasal koruyucu elbise

EN 471 Rekleftif (fosforlu) isaretli
elbiseler

EN 469 - EN 531 Isi ve alevden

koruyucu donanimlar

EN 347 Gilvenlik ayakkabisi minimal risk

EN STANDARTLARI —
EN 345 Guvenlik ayakkabisi 200 jull ’ ‘
; !i EN 346 Giiven|ik ayakkabisi 100 jull




BTSO

MESYEB

UYARI |

ARET VE LEVHALARI

BURSA
BUYURSE

Yasaklama isaretleri

U_RKI_YF\E
. . or " ]
EMNIYET RENGI | ANLAMIVEYA AMACI KULLANIM ORNEKLERI —
Yasaklama isareti Dur Kapat Diizenegi
Tehlike Alarmi Acil Durdur Tahliye Et
Dur-Durmak

Bu renk,aym zamanda yangini 6nleme ve yanginla micadele

te¢hizati ve bunlann yerleri icin kullamilir

&

TRANSPALET
UZERINE
BINMEK

YASAKTIR

&

SIGARA
ICMEK
YASAKTIR

YEMEK VE
ICMEK
YASAKTIR

DOKUNMAK
YASAKTIR

@

KALDIRILAN
YUK ALTINA
GIRME

YASAK

BOLGE
GIRILMEZ

®

KUPE -KOLYE YUZUK
TAKMAK YASAKTIR

@

| FOTOGRAF|
| CEKMEK

®

YAKLASMAK
YASAKTIR

| YASAKTIR |

VINCLERi KAPASITESININ
DISINDA YUKLEME YAPMAK
YASAKTIR

ASAGIYA INMEK

Q

TEHLIKELI VE
YASAKTIR

not: vanginla miicadele ekipmanlari genelde kirmizi zemin iizerine bevaz sekiller

icerir ve iizerinde yas

aktir anlamina gelen capraz cizgi olmaz.

GIRMEK
YASAKTIR

HAVUZA

GIiRMEK
YASAK ve T£HliKELiDiR

[

<INV

Yangmn Hortumu

Yangin Merdiveni

Yangin sandinme
Cihaz

Yanler (Yardima bilgi isareti)




BTSO BURSA
MESYEB UYARI ISARET VE LEVHALAR! |44
EMNIYET RENGI | ANLAMI VEYA AMACI KULLANIM ORNEKLERI

Zorunluluk | Ozel Bir Davranis Yada Eylem
Isareti Kisisel Ekipman Kullan

BARETINI BARET ve BARET-GOZLOK ' KORUYUCU
B KULAKLIK TAK I KULAKLIK TAK i ELBISENI GiY

70z MASKENI [l  varw vilz GAZ MASKENI |ll KORUYUCU YALITKAN GLVENLN

KULLAN il MASKEN| KULLAN KULLAN BoTuNU Giv [ avaxkagiGiy [l “Ver
N
A N BURS A4 h g
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BTSO BURSA
MESYEB UYARI ISARET VE LEVHALARI E‘%&ﬁ:ﬁg

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

EMNIYET RENGI | ANLAMI VEYA AMACI KULLANIM ORNEKLERI

Uyan isareti | Dikkatli Ol,Onlem Al,Kontrol Et

SARI Tehlike Riski (Yangin Patlama,Radyasyon, Zehirlenme tehlikeleri vb.)
Basamaklar,algak gegitler,engeller igin uyan.

- ALAN UZERINDEKI
DIKKAT KULAK TIKACINI YUKLERDEN

BUHAR KULLAN UZAK DUR |\‘\‘
/N DIKKAT /N DIKKAT |
EL Xy KABLO ve K A A

A\ DIKKAT /\DIKKAT| &
GURULTOLO 77 \=/ &3 || BAS

SIKISMA 11 fkgﬂmﬁ DIKKAT! DIKKAT!
OLOm ELEKTRIK Engel veya tehlikeli yer

] TEHLIKESI
GUVENLIGI [Z4] DOKUNMA TEHLIKESI| || KABLOSU

DIKKAT
f E ,- TEHLIKE
YUKSEK VOLTAJ
DIKKAT PATLAYIC! KORUYUCU MALZEMENI KULLAN
& A wavean e | @@ O Q
R
@ _
TURKAK N\ BURSASs SC

| ﬁ/, i
) U E0ek MYK
MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

UYARI ISARET VE LEVHALARI

EMNIYET RENGI | ANLAMI VEYA AMACI

iﬂ-l:il Haw;l
. Ikyardim Isareti
YESIL Tehlike Yok

Emniyetli Durum

Kacis Yollari,Acil Durum
Cikislan Ekipman,Tesisler
llkyardim ve Kurtarma Istasyonlar

KULLANIM ORNEKLERI

Al gk ve kacis volu

> EV

Yanler (Yardime biled igareti) Goz dusu

Yénler (Yardimer bilgi isareti)

Sedye

Acil yardim ve ilk yardim telefonu

hci Gios

Acil Cikis | Acil Gikig .

Giivenlik dusu

Acll {;nklg

)

TURKAR

\aBURS /88 S7

U dir MYK



BTSO

MESYEB ACIL DURUMLAR

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Acil Durum: Afet olarak degerlendirilen olaylar ile

dikkatsizlik, tedbirsizlik, ihmal, kasit ve gesitli

sebeplerle meydana getirilen olaylarin yol actig!

durumlardir.

}.*b’




BTSO . . BURSA

MESYEB ACIL DURUM NEDIR ? |E3%%5%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Dogqal Afet: Deprem, toprak kaymasi, heyelan, sel, su taskini,
firtina, yildirim, ¢ig dugsmesi vb. yilkima neden olan insan
kontrolunun d|§|nda olugan dogal kaynakll olaylardir.

Endustrlyel Kaza: Insan nedenli kaynaklardan meydana gelmis
petrol/yakit sizintilari, yanginlar, patlamalar, kimyasal maddelerin
salinmasi, ¢cevre Kirliligi, nukleer kazalar, sanayi ve maden kazalari vb.
kazalardir.




BTSO . BURSA

MESYEB ACIL DURUM PLANI B398

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Acil durum planlari: Acil durumlarda yapilacak mudahale,
koruma, tahliye, arama-kurtarma ve ilk yardim ig ve
islemlerinin nasil ve kimler tarafindan yapilacagini gosteren
ve acil durum oncesinde hazirlanmasi gereken planlardir.

Bu plan esnek (dinamik) olmali ve ayrica bu planlarda ;
Tehlike durumunda iletisimi saglamak icin acil durum telefon

ACIL DURUM VE YANGIN T. IYE PLANI

listesi = Uvm “““ \_
Acil durumda kimlere haber verileceqi I f\*»f;
o\ \\ "
] "‘\ !D ,

Toplanma alanlarinin yerleri

Isletmenin tekrar eski haline gelmesi igin gerekl
uygulamalar

Kacis imkanlarinin planlanmasi gibi konular bulunmalidir.

-‘
-
u . W
l—K—~=-—r‘— T [TV TR

)

TURKAR & BURS 89 NC

_ .

EEEEEEEEEEEEEEEE



BTSO BURSA

° ° ° BUYURSE
MESYEB ACIL DURUM EKiBI TURKIVE

Acil durum EKkibi: Yangin, deprem ve benzeri afetlerde
olay yerinde bulunanlarin tahliyesini saglayan, olaya ilk
mudahaleyi yapan, arama-kurtarma ve sondurme iglerine
katilan ve gerektiginde ilk yardim uygulayan ekiptir.

ACiL DURUM EKIiPLERI
|

I / \ I

SONDURME EKiBI KURTARMA EKiBI KORUMA EKiBi ILKYARDIM EKIBI

En az 3 kisi En az 3 kisi En az 2 kisi En az 2 kisi




BTSO

MESYEB llk Yardim

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

——==RCIC'TELEFON NUMARALARI
ACIL DURUM TELEFONLARI

TELEFON ARIZA
ELEKTRIK ARIZA

GAZ ARIZA

AMBULANS

ITFAIYE

bR

N
. N BURS A1 SC

MESLEKI YETERLILIK
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BTSO BURSA

MESYEB TEMEL ILK YARDIM |E4%5%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

llkyardim nedir?

Herhangi bir kaza veya yagsami tehlikeye dustren bir durumda,
saglik gorevlilerinin yardimi saglanincaya kadar, hayatin
kurtariimasi ya da durumun kotuye gitmesini onleyebilmek amaci ile
olay yerinde, tibbi ara¢ gere¢ aranmaksizin, mevcut arag ve
gereclerle yapilan ilagsiz uygulamalardir.

llkyardimin éncelikli amaclari nelerdir?

Hayati tehlikenin ortadan kaldiriimasi,

Yasamsal fonksiyonlarin strdurulmesinin saglanmasi,
Hasta/yaralinin durumunun kotulesmesinin onlenmesi,
lyilesmenin kolaylastiriimasi.

Ik yardim ekiplerinde bulunanlarin Temel ilkyardimci Egitimi
almalari zorunludur.

/ N
Tu%m e BURSA SC
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BTSO BURSA

MESYEB TEMEL ILK YARDIM  E3%5%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Hayat kurtarma zinciri nedir?

Hayat kurtarma zinciri 4 halkadan olusur. Son iki halka ileri yasam
destegine aittir ve ilkyardimcinin gorevi degildir.

1.Halka - Saglik kuruluguna haber verilmesi

2.Halka - Olay yerinde Temel Yasam Destegi yapilmasi
3.Halka - Ambulans ekiplerince mudahaleler yapilmasi
4.Halka - Hastane acil servislerinde mudahale yapilmasidir.
llk yardimin ABC si nedir?

Biling kontrol edilmeli, biling kapali ise asagidakiler hizla
degerlendirilmelidir:

A. Hava yolu acgikliginin degerlendirilmesi
B. Solunumun degerlendiriimesi (Bak-Dinle-Hisset)
C. Dolasimin degerlendirilmesi (Sah damarindan 5 saniye nabiz alinarak

yaplilir)
/ N
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BTSO BURSA

MESYEB 1ISO 14001 CEVRE AT

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

-

ISO 14001
CEVRE

ISO 14001, Cevre Yonetim Sistemlerine iliskin olarak
uluslar arasi alanda taninmis bir standart olup, kuruluslarin
faaliyetlerinin, urunlerinin ve hizmetlerinin gevreyle ilgili
unsurlarinin daha etkin sekilde nasil yonetilecegi
konusunda bir kilavuzdur.

N
. VBUESéA_i SO

MESLEKI YETERLILIK



BTSO . . T BURSA
MESYEB GERI DONUSUM  E#%5
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Geri Donusum; Kullanim disi kalan geri donusturulebilir atik
malzemelerin c¢esitli geri dontisum yontemleri (fiziksel, kimyasal,
biyokimyasal islemler) ile hammadde olarak tekrar imalat
sureclerine kazandirilmasidir.

Ornekler: T —
@ Cam 1
o Kagit
@ Aluminyum i |
o Plastik B
@ Yazicl tonerleri
@ Madeni yaglar | ™
@ Otomobil akuleri s e “*::HT
@ Elektronik atiklar ——
g WpUrss 3
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METgYEB ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

MESLEK] YETERLILIK SINAV v BELGELENDIRME MERKEZ] St an d a rd |
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BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Atik Malzemeler

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

EN ONCELIKLI \
SECENEK

AN

NS

ONLEME

AZALTMA

A
AR
A

TEKRAR KULLANIM

GERI DONUSUM

ENERJI GERi DONUSUMU

EN SON SEGENEK BERTARAF
N
. \a BURS A7 NC
O e ir

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



Viesyes  Neden Geri Doniisiim 2B

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

> Enerji tasarrufu saglanir

> Dogal kaynaklarimiz korunur

> Ekonomiye katki saglanir

> Atik miktar azalir

» Gelecek icin yatirimdir

A @l "% Alabilecek |

Tek Sey
Bugtlindir

TURKAR NBURSMQ
@ U Eabuir



MEI-SSGYEB Cevre Kirliligi Yaratan SuYRat

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi U n s u rI a r BUYUR

Cevrenin dogal yapisinin bozulmasina, b6ylgce insan
yasaminin olumsuz etkilenmesine CEVRE KIRLILIGI
denir.

= ATIK YAG

= YAGLI ATIK SU

=~ YAGLI ATIK FILTRELER

+ BULASIK ATIKLAR

- YAGLI TASLAMA CAMURU
- METAL TALASLARI

»Endustride kullanilan kursun, civa vb. Gibi tehlikeli atiklar

N
. NBU]}SQ% SC

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO KONTAMINE ATIKLARIN BURSA
MESYEB TASINMASI TURKIYE

FABRIKA | KONTAMINE ATIK : Tehlikeli atik ile karismis olan atiktir.

—— L1 . Ornek: Uzerine yag bulasmis is énliigu
_ | HEEEEEE - y
OOOHHHE] |BHED O KONTAMINE ATIKLAR POSETLER
ICINDE TEHLIKELI ATIK KASALARINA
KONULMALI VE BU KASALAR
DOLDUGUNDA ATIK SAHASINA
3 GETIRILMELIDIR.
SABIT ATIK < g
TABELASI
N i)
; - e >\ >
b - R A2 V; B
N = = 1. i)
—— '// T [ UL TITTTTT
@ % % [ -i ég*\ #;dﬂg ~ kr—’
T / - N =
U = = [ ] [ 1] [ HEEN [ ]
N
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ME.?;YEB ATIKLARIN ARA DEPOLAMA ?ﬁ?{%‘%
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZI ALAN bZE L Li K L E Ri B U Y U R

Gecici Atik Depolama Alaninin tesis ve binalardan ayri
olmasi, insan trafiginden uzak, tehlikeli atiklari alacak lisansili
araclarin yanasmasina uygun bir yerde bulunmasi,

Ara depolama alanlarinda olusan atiklarin gunluk olarak
gecici depolama alanina tasinmasi,

Gecici depolama alaninda depolanan atiklarin maksimum 6
(alt1) ayda bir geri dontsume / bertarafa gonderilmesi, atik
sahasl! bu durum dikkate alinarak boyutlandiriimasi,

Olusabilecek yanginlara karsi her turlt tedbirin alinmasi,
(Yangin tupU bulundurulmasi v.b.)

Tehlikeli atiklar ile tehlikesiz atiklarin birbirinden ayri olarak
toplanmasi, giris kapilarinin farkli olmasi,

Tu%m e BURS 5t SC
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MESSOYEB ATIKLARIN ARA DEPOLAMA ?ﬁ?{%‘%
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi ALAN bZE L Li KL E Ri B U Y U R

Etrafinin kapali, giris kapisinin kilitlenebilir olmasi (kilit altinda
tutulmasi), anahtarlarin sadece yetkili personelde bulunmasi,

Tehlikeli Atik Depolama Alaninda meydana gelebilecek
dokulmelere karsi kor kanal ve kor kuyu bulunmasi, zemin
egiminin bu kor kanala yonlendirilmesi, kor kanalin
(yagislardan etkilenmemesi amaciyla) atik sahasi igcerisinde
konumlandiriimasi,

Zeminin beton ile kapli olmasi, her bolum icin zeminin
kenarlarinin beton esik ile yukseltilmesi,

Betonun sizdirmaz ozellikte olmasi.

Atiklarin birbirlerinden ayri olarak, tank ve konteynirlar
icerisinde depolanmasi,

@

TURRAL W BURS A2 NC
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MESSOYEB ATIKLARIN ARA DEPOLAMA ?ﬁ?{%‘%
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi ALAN bZE L Li KL E Ri B U Y U R

@ Her atik turunun depolanacagi bolme uzerinde; depolama
tarihi, atik turunu belirten bir levha bulunmasi,

@ Tehlikeli atiklarin depolanacagi bolumlerin yagislardan
korunmasi amaciyla tzerinin ve dort tarafinin kapali olarak
insa edilmesi gerekir. (Tel orgu seklindeki kapatmalar
yagislardan koruma saglamadigi i¢cin uygun
gorulmemektedir)

@ Tehlikeli atiklarin depolandigi bolumun girisinde; “Dikkat!
Tehlikeli Atik™ ibaresinin bulunmasi,

@ Tehlikesiz atiklarin depolanacagi bolumlerin sadece Uzerinin
kapali olmasi (yagislardan korunmasi) yeterlidir.

o
Tu%m e BURS 2 SC
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BURSA

MESYEB GURULTU B

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

@ Gurultu insana rahatsizlik veren

GURULTU SAGLIGIMIZI ve insan sagligi icin zararli olan
TEHDIT EDER.... _Seslerdlr-
@ Insan sesi, 60 dB’dir.

@ Gurultdld makina ve tezgahlarin
bulundugu ortamlarda mutlaka
kulaklarinizi koruyun, ancak bu
sayede duyma yeteneginizde
kalici zararlari onlemis olursunuz.

@ Gurultu sadece kulaklariniza
zarar vermez, sinir sisteminizi de
yipratir.

@ 85 dB uzeri tehlikelidir.
@ Mutlaka kulaklik takilmalidir.

N
Tugim & BURS A SC
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BTSO YANICI VE PARLAYICI BURSA
MESYEB |35 o5c co e

@ Normal sartlar altinda buharlasabilen
veya gaz halinde bulunan ve tutusma
noktasi dusuk olan maddelere
PARLAYICI MADDE denir.

@ Bir baska deyigle diger maddelerle ve
ozellikle yanici maddelerle temas ke
halinde iken yuksek IsI veren
maddelerdir.

@ Yanma derecesine kadar isitildiginda
oksijenle birlesmesi sonucu yanan ve
yandiginda etrafa 1s1 yayan maddelere
YANICI MADDE denir.

T & BURS 65
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BTSO

MESYEB TEHLIKE iISARETLERI

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

SIK RASTLANAN TEHLIKE iSARETLAERI

(= 1
e &
explosive flammable toxic corrosive
(patlayic) (vanicl) (zehirli) (agindiricl)

=i &2
=

oxidizing carcinogenic harmful irritant

(oksitleyici) (kanser yapici) (zararli) (tahris edici)

OKSITLEYiICI: Diger maddelerle ve ozellikle yanici maddelerle temas

halinde iken yuksek 1s1 veren maddelerdir

N
Tu%m - BURS /56 SC
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BTSC YANICI VE PARLAYICI S
MESYEB MADDELERIN DEPOLANMAS| [Pt

Koridorda, gecislerde, merdiven sahanliginda, merdiven
altinda, bodrumda, herkesin girebilecegi hol ve fuayelerde,
kacis yollarinda, calisilan yerlerde.

Yanici ve parlayici maddelerin depolandigi binalar en az
120 dakika yangina dayanikli sekilde yapilir.

Onemli hususlardan biri yangin durumunda, yangina
mudahale seklidir.

Ornek: Elektrik yanginina nasil ki su ile miidahale
edilmemesi gerekiyorsa, kimyasal yanginlarinda da
engelleme, bogma, sogutma gibi yontemler kullanmalidir.

Yangin alarm sistemlerinin de en gec¢ 6 ayda bir kontrol
edilerek gerekli bakimlari yapilmalidir.

Tu%m & BURS A SC
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GAZ PATLAMASI OLMAMASI ICIN ALINACAK TEDBIRLER

BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

YANICI VE PARLAYICI MADDELER

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

o
J
J

@ Tuplerin devrilmemesi icin tedbir alinmali
Depolarin etrafi saglam duvarla ¢evrilmeli, Ustu hafif

Tupler cinslerine gore ayri ayri depolanmaill
Depolarda ates yasagi uygulanmali
Tupler gunesin dik 1sinlarindan ve yagmurdan

korunmali

catili olmali

Uygun havalandirma olmali
@ Yangina karsi tedbir alinmali
@ Tupler dik durmali

@

TURKAR

)
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MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO BURSA
MESYEB YANICI VE PARLAYICI MADDELER E45%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

GAZ PATLAMASI OLMAMASI iCIN ALINACAK TEDBIRLER
Oksijen tupleri yagh elle dokunulmamali,
Uflecin asiri 1Isinmasi 6énlenmeli,

Gaz kacaklari uygun sekilde kontrol edilmeli,

Alev geri tepmelerinde asetilen tupunun 1sinip
Isinmadigina dikkat edilmeli,

Asetilen ve oksijen hortumlari farkli renkte olmal..
o Valflere kapak takiimalidir

e © ¢ ¢
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MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO _ ) -  Kalite Nedir?
MESYEB KALITE YONETIM SiSTEMI ’ﬁ

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Kalite sizin icin ne ifade eder?
@ Kalitenin tanimi olarak pek cok sey
soylenebillir,
Musteri isteklerine cevap verebilmektir.
Amaca uygunluk derecesidir.
Kullanim amacina uygunluktur.
Bir urin veya hizmetin, belirli ihtiyaci
karsilayabilme kabiliyetidir.

ﬁ

SERTIFiKA
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BTSO : x BURSA

" 1 A1 Is Sagligi Guvenligi, Cevre Koruma FEEE:
- Ymﬁ%ﬁﬁﬁﬁ ve Kalite Yonetim Sistemleri BUYUR

KALITE NEDIR, NASIL SAGLANIR? g.a“uatiun o,

Kalite saglama asamalari ,Q J%o

. _ s

'_I?asanm, urun arastirma-gelistirme .E %_

Uretim = 2

Denetim ) §

Kaliteye etki eden faktorler

Hammadde 9001

Insan guict 1S09001

Kullanilan teknoloji Uluslararasi Kalite Yonetim

Kaliteyi olusturan faktorler Sistemi

Toplam kalite yonetimi
Caliganlarin egitimi ve bilinglendiriimesi
Kontrol ve denetimler

. & BURSA SC
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BTSO e BURSA
A1 Is Saghgi Guvenligi, Cevre Koruma S
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri TURKIYE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

KALITE KONTROL NEDIR?

@ Urlin veya hizmetlerin belirlenen standartlara/ normlara
uygunlugunu denetlemek i¢in yapilan (kalite gereklerini)
dogrulama faaliyetlerine kalite kontrol denir.

@ Amac uygunsuz urunlerin uretilmesinin onlenmesidir.
o Kalite belli kigilerin degil tum calisanlarin sorumlulugudur.

o Uretimde beraberligi saglamak amaciyla 6nceden yazilmig
kurallarin tamamina standart/ norm denir.

BU DA CIKOLATA
FABKRiKAMiQZLlN Kf?u‘.f
ONTR i
HATALT wérf!jm
ANINDA YAKALAR VE
iMHA EDER
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BTSO e BURSA
A1 Is Saghgi Guvenligi, Cevre Koruma S
MESYEB ve Kalite Yonetim Sistemleri TURKIYE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Kalite kontrolun faydalari

UrGnin kullanishhgi ve kullanma stiresi artar.
Maliyetlerde (fire, yeniden isleme vb. gibi ) azalma saglar.
Pazar pay! ve rekabet gucu artar.

Kalite saglama teknikleri

Kalitenin saglanmasi i¢cin pek cok farkl teknik kullanilabilir;
PUKO dongusu teknigi

Sebep-Sonug (Balik Kilgigr) teknigi

POKE-YOKE teknigi

Beyin firtinasi teknigi

SN 1K teknigi

Kalite cemberleri

TiRRA & BURSA' SC
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BTSO : =
MESYES Kalite Kontrol Mantiqi

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

- PUKOdongusi teknigi. Sebep-Sonuc (Balk Kiiidi) eknidl

. Malzeme  Makine  Olglim
| B p Sorun
Ltk

(‘evre [nsan Metod

e?

asil?

eden? 9‘
erede? L 9

e zaman?|
Poke-Yoke fpl(nig"ii

beyin firtinasi tekniqi

POKA: dikkatsi Iginlik,
TURKAK VBURSA YOKE: elimine ethe
) U el MYK

MESLEKI YETERLILIK




NMESyveEs  BAKIM- KALITE iLiSKisl BRRE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

@ Uretim kalitesi icin 6nemli bir faktér de yapilan bakimin
kalitesidir.

@ Naslil ki urun kalitesi icin kalite kontrol varsa bakim
sonras! da bakim kalitesinin kontrolu yapilmahdir.

o Ornek: bir mili, is aynasini vs. Degistirdikten sonra
salgisini, baglanti yerlerini, titresim olup olmadigini
kontrol etmek veya bakim sonrasi uretilen ilk parcanin
resme uygunlugunu kontrol gibi.

@ Cok pahali, kaliteli malzeme kullanmak bakim kalitesini
artirmak demek degildir. Teknik gozumler

o Ornek: kayis dmriini arttirmak icin gergi kasnagi
kullaniimasi) uretmek bakimcinin gorevleri arasindadir.

w%m e BURS 85 SC
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BTSO BURSA

MESYEB Makine Bakim Cesitleri E3%%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Plansiz (Ariza) Bakim
Periyodik Bakim
Onleyici Bakim

Kestirimci Bakim

. - BURS /66 SC
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BTSO

MESYEB Bakim Yontemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

BAKIM: Donanimlarin verimli calismasi icin belirli
periyotlarla yapilan kontrol calismalarina bakim denir.

| BAKIM - ONARIM |

SUNLUOK BAKINM
HAFTALIK BAKIM
AXYLIK BAKIN
6 AYLIK BAKIM
YILLIK BAKIM




e € ¢ ¢ ¢

BTSO BURSA

MESYEB ARIZA BAKIMLARI TORKIYE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Arizali parcayl onarma ve degistirme
Arizali kisimlari sokerken;

s glivenligi

Vincin ana salterinin kapatiimasi

Vincin arizali oldugunu gosteren yazili uyari levhasinin
aslimasi

Makine kullanim kilavuzunun incelenmesi

Sokulen parcalarin temizlenmesi ve sirali olarak
dizilmesi

Hususlarina dikkat edilmesi gerekmektedir.

TiRRA & BURSA' SC
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BTSO BURSA

MESYEB ARIZA BAKIMLARI TORKIYE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Cesitli arizalarin tespiti:

@ Ariza tespit aletleri (kontrol cihazlar);
@ Kulakl gurultu dinleme aleti
@ Sicaklik olcum tabancasi
@ Titresim olcum ve analiz cihazi
@ Enfraruj termometreden olugsmaktadir.

@ Rulman arizalarinin tespiti titresim olcum cihazi ve
sicaklik oOlger ile yapilmakla beraber , en onemli ariza
bildiricisi rulmanin sesidir.

/ "
Tu%m & BURSA' SC
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BTSO BURSA

MESYEB Bakim Yontemleri LD

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

o Periyodik Bakim (Koruyucu Bakim): Onceden belirlenen
bir zaman periyodunda makine ve ekipman parcalarinin
bakim ve onarimlarini icermektedir.

@ Periyodik bakimlarda yapilmasi gerekenleri her isletme
makine kataloglarina ve kendi prosedurlerine gore belirler.

@ Onleyici Bakim (Proaktif Bakim): Muhtemel ariza
cikabilecek yerlerle ilgili onceden duzenleme yaparak
(tasarim degisikligi, titresimin onlenmesi, sicakliga maruz
kalan yerlerin izole edilmesi, vb.) makine ve ekipmanin zarar
gormesini onleyen bakim turudur.

o Onleyici bakimin amaci: Makine ve ekipmanlarin
arizalarinin ortaya cikariilmasi deqil, baslangi¢c safhasinda
arizalarin ortaya cikmasinin onlenmesidir.

ToRKA N BURSA N
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BTSO BURSA

MESYEB Bakim Yontemleri LD

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Uyarici Bakim (Kestirimci Bakim): Yine son yillarda, uyarici
bakim yontemleri oldukga yaygin olarak kullaniimalidir.

Uyarici bakimda, Isletmelerdeki makine ve ekipmanlar bell;
noktalardan bazi olgcum cihazlariyla izlemeye alinir.

Belirli bir zaman periyodunda yapilan olgme sonuglari
degerlendirmeye alinir.

Buna gore ortaya ¢ikan olgum sonugclarinin trendi incelenmek
suretiyle, makine ve ekipmanlardaki olugsmasi muhtemel
arizalarin tespiti onceden yapilir.

Bu yontem, calisan makine ve ekipmanlari takip ederek
muhtemel arizalari tespit ettigi icin makine ve ekipmanlarin
zamansiz durmasina ve gereksiz parca degisimlerine engel
olmaktadir.

@
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BTSO BURSA

MESYEB Bakim Yontemleri LD

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

o Otonom Bakim: Operatorlerin; ekipman ve urtnlerinin
bakim, tamir ve kalite faaliyetlerini ilgili destek birimlerine
ihtiyag duymaksizin kendi baslarina yapabilmelerine denir.

@ Makinalarin sifir ariza ve sifir durus ile kesintisiz Gretim
yapmasi hedefine ulasiimasi amaciyla, operatorlerin kendi
ekipmanlarinin temel bakimlarini yapmalari igin yurutulen
bakim ve iyilestirme faaliyetleridir.

@ Otonom bakimda; operatorlerin yetkinlikleri artar ve sifir ariza,
sifir kayip, sifir is kazasi hedefine yol alinir.

@ Otonom bakimda Uretimde calisan operatorin makine
uzerinde olusan basit arizalar ile ilgili oncelikli olarak,
makinede olusabilecek basit arizalari yetkisi dahilinde ise
gidermelidir.

rusas N BURSA N
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BTSO KONTROL VE TAKIP 50V UREE

MESYEB FORMALARI i
@ Analiz ve takip edilebilir kaliteli uretim i¢in bolumlerin

¢ ¢ ¢ ¢ ¢

ihtiyaclari dogrultusunda kendi iglerinde olusturduklari
dokumanlardir.

Cesitleri:

1) Hata Takip Formu

2) Eksik Parca Takip Formu

3) Guvenlik Operasyonlari Takip Formu
4) Ekipman Bakim Takip Formu

. & BURSA' SC
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BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

o Hata Takip Formu

@ Hata turlerinin ve
sikliginin analiz
edilebilmesi.

KONTROL VE TAKIP ?%E%AE
FORMALARI BUYUR

SASI HATTI

EKLEYINIZ.

NOT : HD.DIR. KUTUSU VE ON-ARKA TAKIM HAZ 'DAN GELEN HATALARI SASI KISMINA

@ Arac uzerindeki hatalarin pRTAY [
tamir edilmeden E HATA TANIMI EDEN GIDEREN
misteriye gitme riskini  E
ortadan kaldirmak. ¥

:

x
~”
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BTSO KONTROL VE TAKIP
MESYEB FORMALARI

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Ekipman Bakim Takip
Formu

@ Havalil ve elektrikli sikicli

ekipmanlardan

kaynaklanacak hatalarin

onune gecmek.

@ Ekipmanlarin kullanim

omrunu max. seviyeye

cikarmak.

TORKA W BURSA




BTSO KONTROL VE TAKIP D
MESYEB FORMALARI ToRKIYE

Kalite Ve Fire/ Hata Formlarinda Yapilacak islemler

@ Uretimde calisan bir operatdr hatali bir parca tespit
ettiginde; Hatali parcay! tecrit alaninda tanimli sehpaya
veya alana birakir.

@ Urlnun Gzerine uygunsuz Urlin tanitma etiketi asarak,
uygunsuz urun takip formunu doldurur.

@ Tecrit (Iskarta) alanina gelmis, hatali urunlerin tamir
edilmesine karar verildiginde SARI renk tanimli alandaki
sehpaya birakilir.

o Tecrit (Iskarta) alanina gelmis, hatali urununun i1skarta
edilmesine karar verildiginde KIRMIZI renk taniml
alandaki sehpaya birakilir.

ToRKA N BURSA N
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BTSO BURSA

MESYEB OLCME VE KONTROL [t

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

OLCME: Birim adi verilen ve bilinen bir degerle, ayni cinsten bilinmeyen bir
degeri karsilastirmaya OLCME denir.

Ornek: Cetvel kumpas ve mikrometre

(T II|!.I1I[IEII|III]|II I]IIII|HII[1tII|HIi|]II||1IIIII!II|IIIILII.!I1IIIi|iIIIill]lil!]i1lill| @

muzq:‘um w - @ 50 o W % 100 m = 1o 150 et
Tyt AT R TR PR Loa

KONTROL.: Parcalarin istenilen ol¢u sinirlari iceresinde yapilip yapiimadiklari
ile ozelliklerini tespit etme islemine KONTROL denir.
Ornek: Gonyeler ve Mastarlar

; N
. NBU&SQ_Z SO

MESLEKI YETERLILIK



BTSO a ¥ BURSA
MESYEB Olgme ve Kontrolu g

MESLEK] YETERLILIK SINAV v BELGELENDIRME MERKEZI Etk i I eye N F a kta rl e r BUYUR

o a) Olcii Aletinin Yapilis Hassasiyeti: Bir 6lcu aleti,
yapildigl hassasiyet degerinden daha fazlasini olgemez.
Dolayisiyla bir

@ oOlcme aletinin olgebilecegi minimum deger, kendi
hassasiyetidir.

o b) Olcme yerinin isisi: Olgme ve kontrol yapilacak yerin
Isis1 20°C oda sicakliginda olmalidir. Olgiilecek pargalar,
IS1 karsisinda boyutsal degisiklik gosterebilirler.

o c) Olcme ve kontrol islemini yapan kisi: Olcme ve
kontrolu yapan kisi, 6lcme ve kontrol konusunda yeterl
bilgi ve tecrubeye sahip degilse hatali olgme yapabilir.

rusas N BURSA N
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BTSO a ¥ BURSA
MESYEB Olgme ve Kontrolu g

MESLEK] YETERLILIK SINAV v BELGELENDIRME MERKEZI Etk i I eye N F a kta rl e r BUYUR

d) Olcme yapilan yerin 1sik durumu: lyi bir 6lgiim
yapabilmek igin olgum yapilan yerin, olgum yapmaya uygun bir
sekilde aydinlatiimis olmasi gerekir. Aksi halde hatali olgme
yapilabilir.

Ol¢ii aletleri kontrol edilirken aranan en 6nemli 6zellik
Olci tamhgidir.

e) Amaca uyqun olcme aletinin kullaniimasi: Saglikli bir
olcme igin uygun olgcme aleti secilmelidir.

f) Olcme anindaki baski kuvveti: Olcme aninda 6lgiim
aletine yapilan baski kuvvetinin uygun olmamasi, olgmeyi
olumsuz

@ olarak etkileyecektir.

o g) Olcme aletinin durumu: Hassasiyetini yitirmis, bozuk
olcme aletleriyle yapilan olgumler dogru sonug vermeyecektir.

— - m omomom
\_) LLLLLLLLLLLLLL
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BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

OLCME VE KONTROL

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Ol¢gme Ve Kontroliin Onemi
Olcme ve kontroliin 6nemli olmasinin sebepleri sunlardir:

a) Uretimi yapilacak makine parcalarinin, istenilen

ozelliklerde olup olmadiginin tespit edilmesi.

b) Seri Uretimi artirmasi
c) Maliyeti dusurmesi

d
e

)
)

Kaliteyi artirmasi

Standart saglanmasi

TURKAR




BTSO . BURSA
MESYEB OLCME VE KONTROL %%

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Uzunlugun Olciilmesi

@ Ddunya devletleri arasinda uzunlugun olgulmesinde iki
olcu sistemi kullaniimaktadir.

o A. Metrik Olcii Sistemi
o B. Ingiliz Olgii Sistemi

oK & BURSA N



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

OLCME VE KONTROL

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Uzunlugun Olciilmesi

o Metrik Olcii Sistemi
@ Metrik olgu sistemi gunumuzde dunya devletlerinin

cogunda ( Ingiltere, ABD ve Ingiliz Milletler Topluluguna
bagli ulkeler hari¢ ) kullanilan bir olgu sistemidir.

Metrik sistemde olgu birimi metre [m]'dir.

Makinacilikta ise daha ¢cok metrenin binde biri olan

milimetre [mm] hatta daha hassas oOlgulerde mikron [J]

kullantlir.
Tm 10 dm 1 dm 0,1m
1m 100 cm 1cm 0,01 m
1m 1’000 mm 1 mm 0,001 m
1m 1’000’000 p 1M 0,000'001 m

uuuuuuuu



BTSO BURSA

MESYEB OLCME VE KONTROL  E¢5E

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Uzunlugun Olciilmesi
INGILiZ OLCU SISTEMI
Ingiltere'de ve ABD’de kullanilir. Olgu birimi yarda (foot-feet)'dir.
Makinacilikta birim olarak in¢ kullanilir.
1 Yarda =3 Ayak =91,44 cm
1 Ayak =12in¢ = 30,48 cm
1lng  =2,54cm =254mm

Ing ( parmak ) sembolii ( “) diir. Bu isaret 6lcliniin sag ust kdsesine

konur.

Ornegin;1”,3”,1/2“,3/4“,1/8“,1%",1 %" gibi.

1 In¢ Ingiltere kraligesi 1. Elizabeth 'in el bas parmaginin ucundan ilk
eklem yerine kadar olan uzunlugun cm cinsinden degeri olarak ifade
edilmektedir.

Ing’in Kullanim Alanlari; Televizyon ve bilgisayar ekranlarinin
cerceve oranlari, insaatlarda kullanilan borularin ¢aplari vb.



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

KUMPASLAR

Kucuk parcalar
olgulurken cenelerin
orta kismina
yerlestiriimelidir.

Olcme isleminden
once parca
uzerindeki capaklar
ve benzeri maddeler
temizlenmelidir.

Olcu alinirken
cenelerin yuzeylere
paralel ve tam
yapismasi
saglanmalidir.

oI BURSA
OLCME VE KONTROL TURKIYE
BUYUR
_____ Lo :
::g _TZ 31 ‘;‘.5"-‘6‘?'0 J: 0 2 3 S w “:wb
\., (1) "lfu_;—k;/ @® -
\ / © 7 110,1/20, 1/50 kumpaslar
Nl Y
@ 1. Dis olcu ceneleri
@ 2.Ic dlcl ceneleri
@ 3. Kuyruk
@ 4. mm’lik cetvel
@ 5. In¢ cinsinden balintull cetvel
@ 6. mm’lik verniye surgu
@ 7. Inc cinsinden verniye siirgii
@ 8. Baski mandali
. N
NBURSA N
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BTSO BURSA

MESYEB KUMPASLAR TURKITE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Surmeli Kumpaslarin Olgii Sistemlerine Gore Cesitleri

Milimetrik olgme yapan surmeli kumpaslar

1. 1/10 mm.(0,10) verniyeli surmeli kumpaslar.
2. 1/20 mm.(0,05) verniyeli surmeli kumpaslar
3. 1/560 mm.(0,02) verniyeli surmeli kumpaslar

Parmak ( in¢ ) olcme yapan surmeli kumpaslar
1. 1/32" verniyeli surmeli kumpaslar.

2. 1/64” verniyeli surmeli kumpaslar

3. 1/128" verniyeli surmeli kumpaslar

4. 1/1000” verniyeli surmeli kumpaslar

T &l BURS 85 NC
@ W b MY K
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BTSO Tespit T Circir

MESYEB e P

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

OLCME VE KONTROL

MIKROMETRELER

@ Mikrometre, yuvarlak
parcalarin ¢aplarini ve
duz parcgalarin da i
kalinliklarini olgmede
kullanilan bir alettir.

@ Hassas olgumler yapabilmesi icin bir somun icinde hareket
eden buyuk bir duyarlilikla aciimig bir digli milden ya da
vidadan olusur.

@ Milin donmesi sonucu, ug¢ bolum ileri-geri hareket ederek
karsi ceneye (Ors) yaklasip uzaklasir.

@ Mikrometre ile olgme isleminde uygulanacak circir baski

kuvveti yaklasik 250 gr olmalidir.



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

1 OLCME VE KONTROL
MIKROMETRELER

@ 0,01 Hassasiyette
Olciim Yapan -
Mikrometreler, Vidali mil |Ie hareket eden tambur tam tur
yaptiginda hareketli cene mil adimina bagli olarak 0,5 mm
lleri veya geri hareket eder.

@ Kovan yatay cizgisi uzerinde birer milimetrelik boluntuler,
cizginin alt kisminda (bazi modellerde Ust kisminda) ise 0,5
mm’lik boluntuler vardir.

@ Tambur ise 50 esit pargaya bolunmustur.

@ Tambur tam devri sonunda hareketli cene 0,5 mm hareket
ettigine gore kovan c¢evresindeki 50 esit aralikta bir devir
— yapmis olur.

@ Buna gore mikrometre hassasiyeti 0,5/50 = 0,01 mm olur.

Tambur




BURSA

BTso - BUYURSE
MESYEB Mikrometreler

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZI BUYUR

41. MIKROMETRELERIN KULLANILMA YERLERINE GORE CESITLERI

Dis cap mikrometresi
Ic cap mikrometresi
Dernlik mikrometrest
Vida mikrometresi
Modil mikrometrest
Ozel mikrometreler

EV. el S e P

R,
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BTSO BURSA

MESYEB Kalibrasyon T

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Kalibrasyonun Tanimi
Kalibrasyon, belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen
bir Olgum standardini veya sistemini kullanarak diger test
ve olcum aletinin dogrulugunun olgulmesi, sapmalarinin
belirlenmesi ve dokuman haline getirilmesi icin kullanilan
olcumler dizisidir.

Kalibrasyon frekansi cihazin;
« Kullanim sikhqi,
« Kullanildigl ortam,
* Ve yapisina gore dedgisir.

N
- el BURS /8¢ C
@ e SDeir MU:SUK
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BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

ASIRI YUK SINIRLAYICI: Vincin kapasitesi tizerinde agirlik
kaldirmasini onleyen anahtari,

ATASMAN: Farkli sekil ya da ebattaki yukleri tutmak tzere
tasarlanmig, kanca alti veya uzerine monte edilen aksesuari,

AYBOLT: Halka basli ve civatali imal edilen kaldirma
ekipmanini,

CIFT KiRISLi GEZER VINGC: Kolon lizerine désenmis raylar
uzerinde hareket eden ve agir yuklerin tagsinmasinda
kullanilan vinci,

ELLECLEME: Yukleme, bosaltma, aktarma, istifleme ve
yigma iglemlerini,

GUVENLIK MANDALI: Kancadan halatin cikmasini
engellemek i¢in kullanilan makine elemanini,

ToRKA N BURSA N
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BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

HALAT KILAVUZU: Halatin tambura sirali ve dogru olarak
sarilmasini saglayan makine elemanini,

HALAT: Kendir veya celikten yapilmis ve demet halinde
birbirine sariimis, bukulmeye ve ¢cekmeye uygun kaldirma
ekipmanini,

HAREKET SINIRLAYICI (LIMIT SWITCH): Hareketi
sinirlayici mekanik veya elektrikli ara¢ ya da anahtari,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasri’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Glivenligini,
ISARETCI: Yklerin kaldirma, tasima, bosaltma ve indirme

iIslemlerinde operatore el, kol, ses isaretleri ve haberlesme
cihazlari ile yol ve yon gosteren yetistiriimis kisiyi,

ToRKA N BURSA N

LLLLLLLLLLLLLL



BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NIESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

KABINDEN KUMANDALI VINC: Operatdriiniin ving Uizerinde
bulunan kabin igerisindeki kumanda panelinden kumanda
ettigi ve asagida bulunan isaretci yardimiyla kullanilan koprulu
VINCl,

KANCA: Cengel seklinde kivrimli gelik yuk tutma elemanini,

KARABINA/ MAPA: Sapanlama islemlerinde, halatlarin
birbirine emniyetli sekilde eklenmesi i¢in kullanilan aparati,

KAVRAYICI: Yuku altindan ya da her iki yanindan tutmak igin
kKullanilan mekanik kaldirma atasmanini,

KISKAC: Yuku yandan ya da Ustten tutarak ya da baski
uygulayarak kaldirmak icin kullanilan kaldirma atasmanini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yuritilen
iIsten kaynaklanan, saglik ve guvenligi etkileyen bir veya

birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapiimis —
tum alet, aracg, gerec ve cihazlari,



BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

MAKARA: Halatin yuk tagsima dogrultusunu degistiren daire
seklinde ve halata uygun kanali bulunan makine elemanini,

MANYETIK TUTUCU: Elle ya da otomatik kumanda edilen
miknatisla yuku tutmaya yarayan kaldirma atagsmanini,

MAYNA: Yuku indirme ya da kancayi/kaldirma atagmanini
asagl yonde hareket ettirme islemini,

PERGEL VING: Montaj edildikleri kolon etrafinda 180, 270 ve
360 derecelik hareket yapma kabiliyetine sahip vinci,

POLIP KEPGCE: Uzerindeki kollari ile yiki kavrayarak tutan
kaldirma atasmanini,

PORTAL VINGC: Genelde yari acik ve acik alanlarda kullanilan
ve zemine dosenmis raylar uzerinde hareket eden vinci,

RADANSA: Sapanlama islemlerinde, halatlarin ezilmeye,
kesilmeye ya da deformasyona karsi emniyeti icin kullanilan
aparati,



BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

REDUKTOR: Motordan aldi§i dénme hareketinin devir — tork
oranini degistiren disli ¢cark sistemini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da
disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu tehlikelerin
riske dontsmesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve
kontrol tedbirlerinin kararlastiriilmasi amaciyla yapilmasi
gereken calismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da
zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalini,

SAPAN: Bez veya celikten yapilmis halat ve kayis kaldirma
ekipmanini,

SAPANCI: Yukun vince baglanmasi isini yapan Kisiyi,
SAPANLAMA: Sapancinin yuku baglamasi islemini,

ToRKA N BURSA N
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BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

@ TAMBUR: Halatin sarildigi makine elemanini,

@ TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek,
calisani veya igyerini etkileyebilecek zarar veya hasar
verme potansiyelini,

o TEHLIKELI KIMYASAL MADDE: Patlayici, oksitleyici, cok
kolay alevlenir, kolay alevlenir, alevlenir, toksik, ¢cok toksik,
zararli, asindiricl, tahris edici, alerjik, kanserojen, mutajen,
ureme icin toksik ve cevre icin tehlikeli ozelliklerden bir
veya birkacina sahip maddeleri ve mustahzarlari,

@ TEHLIKELI MADDE: Dogal 6zellikleri veya tasima
esnasinda durumlari sebebiyle genel emniyet ve duzeni
ozellikle umumu onemli mallarin, insanlarin, hayvanlarin
ve diger canlilarin saglik ve hayatlarini tehlikeye sokan
maddeleri,

ToRKA N BURSA N
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BTSO Meslekle ilgili tanimlar ve BURSA
NESYEB - MU

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi K I s a Itm a I a r B U Y U R

o TEK KIRiSLI MONORAY VINC: Tek bir kolon {izerinde
tutunarak hareket eden hafif yukleri tasimak tUzere
kullanilan vinci,

@ TONG: Rulo saclari kaldirmak uzere kullanilan kaldirma
atasmanini,

@ TRAVERS: Uzun yukleri dengeli kaldirmak ve halat basina
dusen kuvveti azaltmak icin kullanilan kaldirma
atasmanini,

@ VIRA: Yiki kaldirma ya da kancayi/kaldirma atasmanini
yukari yonde hareket ettirme islemini ifade eder .

iR N BURSA ¢
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BTSO L BURSA
MNMESYEB A2 Koprulii Vingle Ellecleme ER¢EE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

e ——————————
Operator ile Isaretci arasinda kullaniimasi gereken sozlu
lletisim kurallari;

@ Sozlu iletisim, el-kol hareketleri yerine ya da onlarla birlikte
kullanildiginda asagida verilen komutlar kullanilacaktir.

@ baslat: bir islem veya hareketi baslatmak icin

dur: bir hareketi durdurmak veya sona erdirmek igin
tamam: bir islemi sona erdirmek igin

yukari: bir yuku yukari kaldirmak icin

asagi: bir yukd asagi indirmek igin

ileri — geri — sag — sol: (Bu komutlar uygun el hareketleri
ile esgudumlu olacak sekilde kullanilacaktir.)

kes: acil olarak durdurmak igin
@ cabuk: guvenlik nedeniyle bir hareketi hizlandirmak igin

¢ © ¢ ¢ ¢
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BTSO BURSA
MESYEB A2 Képriilii Vingle Ellegleme [tf

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi e Y U R

Operator ile Isaretci arasinda kullaniimasi gereken el-
kol hareketleriyle lletisim kurallari;

o 1.lIsaretci: El-kol hareketleri ile Isaretleri veren kisi,
Operator: Isaretcinin talimatlari ile hareket eden kisi

Isaretci, operatore manevra talimatlarini vermek icin el—kol
hareketleri kullanacaktir.

o 2. Isaretci, kendisi tehlikeye diismeyecek sekilde,
bulundugu yerden butun manevralari gorsel olarak
izleyebilmelidir.

@ 3. Isaretcinin esas goérevi; manevralari yonlendirmek ve
manevra alanindaki ¢alisanlarin guvenligini saglamaktir.

@ 4. Yukarida, 2'deki sart yerine getirilemiyorsa ek olarak bir
veya daha fazla isaretci konuslandirilacaktir.

. & BURSA SC
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BTSO BURSA
MESYEB A2 Kopriilii Vingle Ellegleme EAhE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Operator ile Isaretci arasinda kullanilmasi gereken el-
kol hareketleriyle lletisim kurallari;

@ 5. Operator, almig oldugu emirleri guvenlik icerisinde
yerine getiremeyecegi durumlarda yurutmekte oldugu
manevray! durdurarak yeni talimat isteyecektir.

@ 6. Yardimci unsurlar:
@ Operator, isaretciyi kolaylikla fark edebilmelidir.

o lIsaretci, ceket, baret, kolluk veya kol bandi gibi ayirt
edici esyalardan bir veya daha fazlasini giyecek ya da
uygun bir isaret araci tasiyacaktir.

@ Avyirt edici esyalar; parlak renkli, tercihen hepsi ayni
renkte ve sadece isaretcilere 0zel olacaktir.

ToRKA N BURSA N
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BTSO Operator ile isaretgi arasinda S
Mﬁ%ﬁﬁﬁﬁ klljollanllma3| gerek%n el isaretleri PARUIME
A. Genel Isaretler
Anlami Tarifi Sekil
BASLAT Avug icleri one
Hazir ol bakggak sekilde S| s
Baslama her iki kol yere
komutu paralel '
DUR Avuc ici one
Kesinti/ara  bakacak sekilde
Hareketi sag kol yukari
durdur kalkik —
TAMAM Her iki kol gogus

Islemin sonu  hizasinda eller

kenetli é : s B




BTSO

Operator ile isaretci arasinda
MESYEB kullanilmasi gereken el igaretleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

B. Dikey Hareketler
Anlami Tarifi

KALDIR Sag kol avug ici one
vira (kanca yukari) bakacak sekilde
yukari kalkikken
yavasca daire cgizer

INDIR Sag kol avuc ici iceri
bakacak sekilde yere
dogru indiriimisken
yavasca daire gizer

DUSEY MESAFE Mesafe her iki elin
arasindaki boslukla
ifade edilir

mayna(kanca asagi)

Sekil

< q =

/i




asiB1SO Operator ile isaretci arasinda SOY ORCE
kullanilmasi gereken el isaretleri  PAsUHS

C. Yatay Hareketler
Anlami Tarifi

ILERI Her iki kol avug icleri yukari
bakacak sekilde bel hizasinda
bukultyken kollar dirsekten
kirilarak yukari hareket eder

GERI Her iki kol avug icleri asag!
bakacak sekilde gogus onunde
bukultyken kollar dirsekten
Kirllarak yavasca govdeden

uzaklasir
SAG Sag kol avug ici yere bakacak
Isaretcinin sagi* sekilde yere paralel saga

uzatilmisken saga dogru yavasca
klcuk hareketler

SOL Sol kol avug ici yere bakacak

Isaretginin solu* sekilde yere paralel sola e
uzatilmisken sola dogru yavasca -
kiiclk hareketler é

YATAY MESAFE Eller arasindaki bogluk mesafeyi

ifade eder




BTSO Operator ile isaretci arasinda Sl
Mﬁ%ﬁﬁﬁﬁ klllollanllma3| gerek%n el isaretleri 5‘6“§U§
D. Tehlike
Anlami Tarifi Sekil
KES Avuc icleri one
Acil dur. bakacak sekilde her iki %
kol yukar kalkik
HIZLI Butun hareketler daha
hizli
YAVAS Butun hareketler daha
yavas
oK W BURSA S

EEEEEEEEEEEEEEEE



BTSO BURSA

MESYEB Koprii Vinclerin Yapisi T

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BUYUR

Monoray gezer kopru tavan vinci

N
. N BURSA SC

@ u,[u. 5“[““( MYK

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Képrii Vinglerin Yapisi gl

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BUYUR

Cift kiris gezer kopru tavan vinci

R,
.- N BURSA SC

@ U Sebi MYK

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO

MESYEB

_— 50V URSE
Kopru Vinglerin Yapisi TORKIVE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Kapri (esas kiris)
Yiirttme
Yiiriime yolu Yik kffldlrma e -
(kdpri ray) mekanizmas|
L.
N
- & BURSA h g
9 L S MYK

MESLEKI YETERLILIK
[



BTSO
MESYEB Kopru Vinglerin Yapisi

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

- TRAVERS
# MORORAY TEEERLER
& VIRIYITS MOTORLT

& TAHREK PRYONT
REDCRCTOR
*

- TAMBITR
- MOTUR

# ELANTA BLOGL

Haldirma
motorrediikic
r.tambur,
halat klavuzu

komplesi

EETUKTOR GOVDE

EALDIRMA MOTCHRLT

1 EAD DISLE CARK/T KAD FONYON KOMPLE
2 EAD DL CARKCT: ECAD: PRNYOIN KOMFLE
2 KAD DHSEE GARK | (TETS MILI
RETUKTOR KAPAL

PR

Monoray vuk kaldirma grubu (Kedi)

)

N
.. (BURSA SO

@ e Sebir MYK

MESLEKI YETERLILIK



BTSO

MESYEB Kopru Vinglerin Yapisi

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

- YIRIVIS MOTORL
+ TAMBEIR

# TRAVERS

- HALAT KLAVUZL
# REDURTOR
—ap MOTOR

#* EEDI BASLNGI

* TEKER KAPASH

EKaldirma
motomedikt
ar tambaur,
halat klawuzu
komplesi

REDTKTOR (WDE

KALDIRMA MOTORL

1 KADUTHEE] AR/ KAD DY KOMPLE
2 KAD THSLE CARKSS KAD FBOYON KOMPLE
2 EAD HSLE CARK J (TI5 Wi

REDUITOR KARAR

<,

Kakdima

T

Cift kiris Yiik Kaldirma Grubu*(Kedi)

T N BURSA

@ U Eabuir

MESLEKI YETERLILIK




BTSO
MESYEB Kopru Yurutme Grubu Sistemi

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BASLIK EKSENI

Corentiinmg wiar Lucz wiai

Ray:30°40/30°50 SL 52 @ |

Tekerlek Kapag: @
Baslik tekeri @

Bashk Tamponu @

1
i | 0]

Bashik

Rulman @
Gabekten Tahrik Mil
Tekerlek(® 160:@ 250:©315:@ 400.@ 500) @ |

El o s o )

Gibekten Tahrikli Motorrediiktor @

- :\.:..“.I-\_DolnRz;y
Kopru Yuruyus Reduktoru (Gobekten Tahrik):

)

N
.. N\ BURSA SO

@ e elir MY K

MESLEKI YETERLILIK
[



BTSO e . PR
MESYEB Koprii Yiiritme Grubu Sistemi ERGE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

.
r?

Standart Tip Gobekten Tahrikli
Baslik Grubu

L KAS TIP TEKERLEK(@160,200.250,300.400) _

@ w —+———@ GTAHRIK MILI
TURKAIX Bl :
© @  TEKER KAPAGI



BTSO

MESYEB Sapan Cesitlerine Ornekler

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

=

bogmaya uyqun olmayan celik bogmaya uygun celik
fittingli sapan fittingli sapan

saptiriimis qozlu bez duz gozlu sapan
sapan

. N

"~ N BURSA SNC

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Sapan Cesitlerine Ornekler E#%%:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

e . e B Length ul
e—
o e = s
F—1L—  Length of Sling i5L) | C—;\?;—@
duz celik sapan kisa sandiklama sapani

Length

TS e, . = P-- m :
diiz sonsuz sapan C‘“?:\?‘—@

yuvarlak kesit gomlekli
sonsuz sapan

yuvarlak kesit sonsuz
cok kancali celik sapan sapan

o
"~ N BURSA SNC

@ U Sk MYK
MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



METSSGYEB Celik tel halatlarda sekil Syvorat

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi b oz u kI u k I a rl : B U Y U R

R
TURKAR wBURSA \ r 1

@ u,[u_ é“l“‘{ MYK

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

() Tekli dik baglama

o

| N
- & BURSA C

@ u,[L ;A/“L“/ MYK

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Ikili baglama

Kol uzunluklari germe
donanimi (firdondu ile
saglanabilir.

| N
Tﬁgm NBU&SQW ‘l r

MESLEKI YETERLILIK



METE‘SYEB Sapan baglama yontemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Ugtincl kol denge
saglarken yuk iki kol
uzerinde
desteklenebilir.

I o T i P ==

o
—

T




BTSO

BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R
Dértlia ;
baglama A
Diger kollar yuku
dengelerken yuk
sadece iki kolla
tasinabilir.
~”
Tﬁgm \r
O

MESLEKI YETERLILIK



BTSO N BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Sandiklama (Sepet)

Tekli sepet

Sepet baglantilannin
kapasitesi sapan
acilarindan etkilenir.

é U
Kaymay
D Kollann onlemek igin
ift t Ogru kaymasini acly160°
Cift sepe onlemek igin. veyadaha
fazla tutunuz.

. Kollar
@ Dbirikte
W kayacaktir.

60° veya daha
fazla tutunuz.
@ -
TURKAR BURSA




BTSO BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

“Ikiye katlanmig”

Tek Yikler uzunsa R bo{j_ucu. Y_i]_kler_'i _

bogma tavsiye ediimez gevirmek icin “lkiye
" katlanmis™ bogma

baglama baglanti kullaniniz.

Bogma baglanti uzun
ve gevsek yuklere
uygun degildir.

Bogucular

gevsek yikler
icin tam destek / "N R
saglamaz. 9 —2  Yanli $

By
TURKAR



MET'SSGYEB Sapan baglama yontemleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Gift bogma
baglantisi

Bu baglant:
yikii

Cift sarma sikigtinir. ) Gift sarma
bogma Yitkiin bogucu
baglantisi sapandan baglant: gifti

kaymasim

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Kaldirma Kirisi /ﬁ\\
(Travers) ile -

s i

MESLEKI YETERLILIK



BTSO BURSA

MESYEB Sapan baglama yontemleri E#45F:

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Takozlama

|

..h%wﬁ_ = Mw{mﬁn_‘

doqru
N
[ ﬂ ’
L] e
—#j%; SR ® - PR T .
yanlis
R
Tu%m NBU]}S/}W SC

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO BuRzA
MESYEB a2 Képriilii Vingle Ellecleme St

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Cift Ve Tek Sapanla Baglama Cesitleri




BTSO Sapan acgisinin

MESYEB sapan yiikiine_etkisi

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

SAPAN ACISI OLCOMONDEKI HATANIN YOKLER 0ZERINDEKI ETKISI

Varsayilan sapan | Varsayilan yiik (her Geronk o9 Gergek yilk (her bir )
81 B el ol pocey ) | S ISR AGIOAN S | e nan) icadtic
% derece eksik

Asagidaki diyagramda, sapan acilan azaldikga sapan kollarina gelen yiiklerin nasil arttifi gériilmektedir.

LB
500 LBS
8

o
A &
;‘(" - S '\6‘\’45- <% g @n"ﬁ % teg

1000 LBS 1000 LBS 1000 LBS 1000 LBS

R
. (BURSA NC

Y L b MYK



BTSO Sapan agisinin
MESYEB sapan yiikiine_etkisi

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

GUVENLI CALISMA YUK TABLOSU GUVENL] CALISMA YUK TABLOSU
1 ADET SAFAMN 2 BOET S5APAM

p

o-7 T-43 | 43-60 43

ﬂ Hj@@mmm\m

1.0 2.0 1.4 1.8 1.4 1.12 1.8 a.8

45 45-60 | 45-50

-
o

1.000 200 2.000 | 1.400 { I.000 | L.400 | 1.120 | 1.000 200

2.000 ( 1.600 | 4.000 | 2800 | 2.000 | 2.800 | 2.240 | 2.000 1.600

2.000 2.400 &.000 “.200 =000 #.200 3.360 &.0040 2.400

4.000 ( 3.200 | 8.000 | 5.600 | 4.000 | 5.600 | 4480 | <.000 3.200

3.000 | 4.000 (10,000 7.000 | 5.000 | V.000 | S.00 | 5.000 4.000

&, 000 4,800 | 12,000 | 8,400 &, 000 8,400 68,720 &, 000 4.8040

B.000 | &.400 | 16,000 ) 11,200 | 8.000 | 12,000 | 8,960 | B.000 6.400

10,000 | &,000 | 20,000 | 14,000 | 10,000 | 14,000 | 11,200 | 10,000 | 5,000

12,000 | 9,600 | 24,000 | 16,800 | 12,000 | 16,800 | 13,440 | 12,000 | 5600

U Debuir MYK

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU




MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Vinci Calistirmak

Vinci calistirmadan once operator imalatgi firma tarafindan
verilen ving kullanma ve bakim kilavuzunu dikkatli okumali ve
eqitimci veya supervizor tarafindan verilmeyen ozel
talimatlari da not etmelidir.

Ana besleme salteri acikken (ving “off” konumunda) operator
butun master salterleri ve dugmeleri acip kapatmali.

Eger master salter yada anahtarini birinde bir takilma var ise
operator yetkili kisiye durumu bildirmelidir.

Ik 6nce kaldirma mekanizmasini deneyin.

Kancanin orta konumda iken kancayi kaldirma igin master
salteri kaldirma yonunde veya kaldirma yonundeki butona
basin.

Kanca ust seviye limitini kontrol edin.

@

TURKAK % BURSA:“ \| (

)
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Kopru Yurutme

@ Araba ve kopru hareketinden once kanca bir engele
carpmayacak konuma alinmalidir. Yuku kaldirmadan once kopru
yukun ustune getirilmelidir. Aksi taktirde arabayi ve kancayi
yukun Ustune getirmek (kancay! ortalamak) mumkun olmaz.

@ Kopru freni az kullanarak operator vinci istedigi yerde durdurmak
icin master salteri veya butonunu, var ise ayak frenini nasil
kumanda edecegini iyice ogrenmelidir.

@ Istenilen hiza ulasincaya kadar kopriiniin hizini yavasca
yukseltin. Koprunun duracagi yere yaklasirken koprunun hizini
azaltin, aksi taktirde kopruyu istenilen yerde durdurmak zorlasir
ve kopruyu istenilen yerde durdurmak zorlasir ve kopruyu tekrar
lleri veya geri almak gerekecektir. Bu tip kullanimlar igslem hizini
arttirmadigi gibi ilgili kontrol ekipmanlarin omrunu de
azaltacaktir.

@

TURKAK % BURSA:_ | ~' (

)
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MESYES A2 Képrilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Araba Yurutme
Yuku almadan once kanca tam yukun ustune getirilmelidir.

Halatlardaki bosluk alindiktan sonra, kanca yukun tam
ustinde degilse kaldirmaya devam etmeden kanca yukun
tam ustune getirilmelidir.

Eger kanca yukun tam ustune getiriimezse yuk yerden
kaldirildiginda sallanacaktir.

Diger hususlar kopru yurutme islemindeki kural ve oneriler
ile aynidir.

TiRRA & BURSA' SC
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Yuk Kaldirma

Kanca yukun ustune getirdikten sonra kancayi yukun
baglanabilecegi yere kadar indirin.

Kanca istenilen seviyeye yaklastiginda hiz azaltilarak
kanca yumusak ve cabuk durdurulmalidir.

Eger yuku kaldirmak igin halat kullaniliyor ise halatlarin
kancaya iyice oturmasi gereKir.

Kancanin mandali (eger varsa) kapandiktan sonra butun
halatlardaki gevsekligin giderilmesi,

Halatlarin tam yerine oturmasi ve dengeye getirilmesi,
suresince kanca yavas yavas kaldirilmall ve daha sonra
Istenen hizda kaldirma islemine devam edilmelidir.

TiRRA N BURSA SC
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Yuk Kaldirma

Kaldirma unitesinde veya sinirlayici limitlerde fonksiyonel
bir ariza goruldugunde hemen servis disina alinmalidir.

YUk indirirken, yukun konulacagi yere yaklasiimasi ile ayni
anda indirme hizinin yavasca kaldirilmasi yada indirilmesi
kademe kullanilarak yapllir.

lyi bir operatér kademe yontemini oldukca az kullanmalidir.
Operator yuk frenini kontrol etmelidir.

Yuku biraz kaldirip durdur ve kontrol et, kagirma yok ise
yuku hizlanacagi mesafe kadar indirip durdur ve tekrar
kacirma olmadigindan emin ol.

Bu islemlerin birinde yuk kacirma gozlenir ise yuku yere
birak ve durumu yetkili kisiye bildir.

T & BURSA NC
@ W b MY K
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Uyvulmasi Gereken Temel Kurallar

Ariza, bakim yada herhangi bir nedenden otiru ving uzerinde
calisma yapilmasi gerektiginde SD1 panosundaki ana salter ve
yardimci besleme salteri “OFF” konumunda alinmalidr.

Ark kaynag yapilacak ise sase ucu kaynak yapilacak yuzeyin en
yakinina baglanarak Halat, Rulman, Mafsal Topraklama
Kablolari ve Elektrik Panolari Uzerinden akim gecmesi
engellenmelidir.

Arizanin giderilmesine takriben, salterleri agmadan once butun
operasyon salterlerinin “0” konumunda olmasi gerekmektedir.

Ving uzun sure servis disinda kalmis ise genel bakim ve
yaglama yapildiktan sonra oncelikle kaldirma frenleri bir test
yuku ile denenmelidir.

Dogru bir calisma icin, diger frenler, limit salterleri ve diger
guvenlik elemanlari da kontrolden gecirilmelidir.

rusas N BURSA N
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Uyvulmasi Gereken Temel Kurallar

Operator ana salteri agmadan once butun kontrol dugmelerinin “0”
konumunda olmasina ve vincin uzerinde yuk olmamasina 0zen
gosteriimelidir.

Herhangi bir kontrol edilmedigi durumlarda ilk is olarak acil
dugmesine basiimalidir.

Ving devre disi birakilmadan once butun master salterler ve
anahtarlar “0” yada “KAPALI” konumunda olmalidir.

Halat sarili durumda ise, kaldirma islemi yapiimamalidir. Kaldirma
sirasinda, halatlarin capraz ve gevsek konumda olmamasina dikkat
edilmelidir.

Kanca en az tambur uzerinde iki sarim kalacak sekilde sarkitilabilir.

Isletim disi birakmak igin ving 6zel park pozisyonuna gekilmeli ve
kanca yukariya alinmalidir. gozlenir ise yuku yere birak ve durumu
yetkili kisiye bildir.

T & BURSA NC
@ W b MY K
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MESYES A2 Képriilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Acil Durumlarda Operatorun Sorumluluklari

@ Vincte kaza veya kaza olabilecek tehlikeli faktorler olustugunda
(metal yapilar catladiginda, halat hasar gordiugutnde, tekerlek
dingili veya diger parcalar bozuldugunda, frenler kacirdiginda,
kurtagzi kestiginde, disli kutusu dagildiginda vs.), ayrica vingten
catlak sesi ya da gurultt geldiginde operator yuk kaldirma
iIslemini durdurup, ses sinyali verip, yuku yere indirmesi ve
kazaya sebep olabilecek problemi 6grenmesi gereklidir.

@ Vingte yangin oldugunda operator butun isleri durdurup, vincin
elektrik besleme salterini kapatmasi, itfaiyeyi cagirip, kosullar
uygunsa elindeki yangin sondurme aletlerini kullanarak yangini
sondurmeye calismasi gerekmektedir.

@ Firtina, deprem vs. durumlarda operator isi durmali, yuku yere
indirmeli ve guvenli bir yere vinci birakmalidir.

TURKAK % BURSA:_ | ~' (
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MESYES A2 Képrilii Vingle Ellegleme [

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Acil Durumlarda Operatorun Sorumluluklari

@ Vinci ruzgarla kagirdiginda, operator ving kullanim
Kilavuzda belirlenen talimatlara gore vinci durdurmak igin
gerekeni yapmali.Vincin elektrigini kesip vinci terk etmeli
ve kacirmayi onleyen aletleri kullanarak vinci baglamalidir.

@ Eger calisma sirasinda kaza veya kazazede olmussa
operator acil olarak guvenlik sorumlusuna haber vermelidir.

@ Butun acil durumlari operator santiye gunluk defterinde
tutmali ve teknik birimlere haber vermelidir.

iR N BURSA ¢
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BTSO Calisma Bittiginde BURSA

MESYEB Operatorun Sorumluluklari TORKIVE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Kancay! veya cikarilabilen yuk tutma araci(Sapan gibi )
bosaltiimalidir;

Kancayi ust duruma getirmelidir;

Direksiyon kollari ve butun kontrolleri sifir duruma getirmeli,
salteri kapatmali ve anahtar-isareti kopru vinglerin guvenlik
panelinden ¢ikarmalidir;

Aclik havada calisan vincin kabini anahtarla kapatilmaldir;

Aclk havada calisan vinci rUzgarla kagmayi onlemek icin takviye
etmelidir;

Vincin herhangi bir yerinde ariza bulundugunda santiye gunluk
defterine not edilmeli ve teknik personele haber vermelidir.

Vincte nobetlese calisilmasi durumunda, nobetini veren butln
arizalar hakkinda calisacak operatore bilgi vermeli ve santiye
gunluk defterine not almalidir;

T & BURSA NC
@ W b MY K
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BTSO K" 4 - BURSA
n 4 OprUIu Vlnglerle BUYURSE
NIESYEB Glvenli Calisma BUYUR

Vin¢ Kullanim Hatalari:

A— e —

" Halat Bollanmasi:

@ Halati bollamayiniz;
halat yukli ya da yuksuz
surekli gergide
durmalidir.

@ Halatin bollanmasi
durumunda halatiniz
zarar gorebilir.

—~ ;) o Halat kilavuzunuzda
7/ — halat atlamasi olabilir.

¢ Kilavuzunuz kirilabilir.

¢

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



. 43"5“ Kopruli Vinglerle Sl
mESYEB Giivenli Calisma BUY UR

% Ving¢ Kullanim Hatalari:

Capraz Yuk Hatasi:

@ YUk vincin altindan
kaldiriimahdir.

@ Yukler dik olarak
kaldiriimaldir.

@ Musaade edilen aci 3
derecedir.

@ Bu tur kaldirmalarda halat
kilavuzuna yuk gelecegi icin
kilavuzunuzun kirilma
olasiligl vardir.

MESLEKI YETERLILIK



BTSO Ko =g ey g BURSA
OPrUIu Vlnglerle BUYURSE
NMESYEB Giivenli Calisma TORKIYE

Vin¢ Kullanim Hatalari:
Buton Sallanmasi:

@ Operator isi bittiginde
butonu sallanmayacak
sekilde birakmalidir.

@ Aksi halde buton darbe
alabilir ve zarar gorebilir.

MESLEKI YETERLILIK



BTSO Ko =g ey g BURSA
OPrUIu Vlnglerle BUYURSE
NMESYEB Giivenli Calisma TORKIYE

Vin¢ Kullanim Hatalari:

Kontrolsuiz Kaldirma:

@ Malzeme kaldirilirken ya da
indirilirken yakininda temas
edebilecegi noktalara dikkat
edilmelidir.

@ En yakin yaklagsma
mesafesi yarim metredir.

@ Aksi halde is ve isci sagligi
acisinda sakincall sonuclar
ile karsilasilabilir

MESLEKI YETERLILIK
[



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Kopriilii Vinglerle 50Y ORot
Guvenli Calisma BUYUR

Vinc Kullanim Hatalari:
Yiik Altinda insan Olmasi:

@ Kaldirilmis yukler calisan
iscilerin Uzerinden
geciriimemelidir.

@ Kesinlikle yuk kaldirilirken
yuk indirilirken ya da yuk
askida iken yukun altinda
bulunmak ge¢cmek ya da
calismak yasaktir.

@ Elektro-magnetli kaldirma ve
tasimalarda iscilerin calisma
sahasinda bulunmamasi
mutlak saglanmalidir.

¢

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO Ko =g ey g BURSA
OPrUIu Vlnglerle BUYURSE
NMESYEB Giivenli Calisma TORKIYE

Vin¢ Kullanim Hatalari:

Gormeden kaldirma:

@ YUkU tam olarak gormeden
operator ving ile kaldirma
indirme ve yuratme
yapiimamalidir.

MESLEKI YETERLILIK



BTSO Ko =g ey g BURSA
OPrUIu Vlnglerle BUYURSE
NMESYEB Giivenli Calisma TORKIYE

Vin¢ Kullanim Hatalari:

Coklu Hareket:

@ 3 yonlu hareket asla
yaptirmayin.

@ Sapanlar kopmaz, kurt
agzl gevsemez diye bir
kural yoktur.

@ Vinci hareket

ettirmeden once sireni
calin.

MESLEKI YETERLILIK



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Koprulu Vinglerle
Guvenli Calisma

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

¢ Kancada Emniyet Mandali olmalidir.

il

o

Emnivet
Mandali
|
A
N
.- (BURSA NC
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" 4'"50 Kopriilii Vinglerle S
NMIESYEB Guvenli Calisma BUY UR

Vin¢ Kullanim Hatalari:

@ Yukun kaldirilacagi
mahalde, yukun sallanma
alani disina cikilabilecek
acikhik bulunmalidir.

MY’

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO K" 4 - BURSA
" 4 OprUIu Vlnglerle BUYURSE
NIESYEB Glvenli Calisma BUYUR

Vin¢ Kullanim Hatalari:

@ Yukle ve aracgla birlikte diger
calisanlar kaldirilmamali ve
tasinmamalidr.

@ : L s
U Eeluir MYK
MESLEKI YETERLILIK
KURUMU



BTSO K" 4 - BURSA
n 4 OprUIu Vlnglerle BUYURSE
NIESYEB Glvenli Calisma BUYUR

Vin¢ Kullanim Hatalari:

¢ Kaldirma tasima isinde birden ¢ok kisi ¢aligiyor ise, operator bir
kisiden isaret almali, fakat herhangi bir kisinin dur isaretine derhal
uymali




BTso K.. TERL =
N oprulu Vinglerle
mESYEB Guvenli Calisma

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Vin¢ Kullanim Hatalarzi:

@ Yukler asla askida birakilmamalidir.

ITI

]
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BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Koprulu Vinglerde
Risk degerlendirmesi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

Zincir askilarda agsagidakiler kontrol edilmelidir:

Catlaklar ve gentikler,
Yayilimi veya yipranmis baklalar,
Paslanma.

Celik Halatlarda asagidakiler kontrol edilmelidir:

Dugumlenme,
ylpranma,
uzamalar,
Halat capinin yassilagsmasi,
Kirllmis veya kopmus lifler,
Liflerin ayrilmasi.

rusas \BURSA
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MESE?YEB Kopruli Vinglerde SOY ORCE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi R I s k d e g e rI e n d I rm es I E%RYK IL.JYRE

Yukun askiya alinmasinda su noktalara dikkat
edilmelidir:

@ Yukun agirligi;

@ Yukun boyutu ve sekili;

@ Kaldirma noktalarinin yerlert;
@ Agirhik merkezi;

@ Kilavuz iplerine ihtiyag;

@ Cabuk cikarilabilen kelepcelerin kullanimi.

/ "
Tu%m & BURSA' SC
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MESSOYEE Kopruli Vinglerde Oy SRAE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi R I s k d e g e rI e n d I rm es I ELlJ'JRYK IL.JYRE

Yuku zeminden kaldirilirken asaqidakiler kontrol
edilmelidir:

@ YUk kaylyor mu;
@ Dengesiz mi;

o Kaldirici fren sistemi kayiyor veya calismiyor mu?
@ Yuk herhangi bir yere takiliyor veya carpiyor mu?

TRk & BURSA




BTSO . . _
MESYEB istifleme Ornekleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

DENGELI VE SIMETRIK BAGLAMA

S ATIAREY, W S aven
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BTSO . .. ] BURSA
MESYEB Istifleme Ornekleri AL
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

SIMETRIK OLMA Y AN o
BAGILANA DENGESIZ BAGLAMA




BTSO . . . ] BURSA
MESYEB Istifleme Ornekleri PURKITE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R
DOGRU BAGLAMA YANLIS BAGLAMA YANLIS BAGLAMA




BTSO . .. ] BURSA
MESYEB Istifleme Ornekleri ?‘d‘é%é??g
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U

N
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MESLEKI YETERLILIK



BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Istifleme Ornekleri

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR




BTSO . .. ] BURSA
MESYEB Istifleme Ornekleri ?‘d‘é%é??g
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U

YANLIS iSTIFLEME

MESLEKI YETERLILIK



BTSO . . _
MESYEB istifleme Ornekleri

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

TURKAR




BTSO . . _
MESYEB istifleme Ornekleri

MESLEK] YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

)

TURKAR

MESLEKI YETERLILIK



BTSO . . _
MESYEB istifleme Ornekleri

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

)

TURKAR




BTSO 5 i .- ) B U R SA
MESYEB Istifleme Ornekleri L
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BUYUR

)

TURKAR




BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

Istifleme Ornekleri

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR

)

TURKAR




BTSO e TRV RY] BURSA
v KOPRULU VINCLERDE BUYURSE

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

Genel Bakim Kurallari:

Bakim yada onarim yapilacak ving icin mutlaka ving elektrik
devresi kapatiimalidir.

Ving yukte birakilmamali, Bakim i¢in ving altinda ve ¢evresinde
gereken onlemler mutlaka alinmali ve gerekli birimler haberdar
edilmelidir.

Ving uzun sure devre digi kalmis ise devreye alirken mutlaka tum
bakim, yaglama noktalarini ve switch ayarlari gozden gegcirilmelidir.

Ving bakimi mutlaka yetkili kigilerce yapilmaldir..!!

Bakim sirasinda operator kullanim kilavuzdaki talimatlari
uygulamalidir.

Vincte etrafa bulasmis fazla yaglar silinmeli, toz vs. basingli hava
vasitasi ile temizlenmelidir.

T & BURSA NC
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BTSO 2 NIER i BURSA
KOPRULU VINCLERDE e
’WEEESYEB BAKIM VE KONTROL BUYUR

Genel Bakim Kurallari:

Gresorluklere gres basilmali, arizali olanlar degistirilmeli, disli
kutularindaki eski ve kirli yaglar degistiriimelidir.

Bozulan boyalar tamir edilmeli, korozyona meydan verilmemelidir.

@ Yapilan bakimlar bakim tablosuna islenmeli ve ayda en az bir defa
bakim talimati gozden gecirilmelidir.

@ Yaglama malzemeleri kapali metal ambalajda saklamali;

Esyalari, onarim aletleri ve diger cisimler ving uzerinde
birakilmamalidir.

Eger teknik bakim sirasinda arizalar bulunduysa, operator teknik
elemana haber vermeli ve santiye gunlUk defterine not tutulmalidir.

/ "
Tu%m & BURSA' SC
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BTSO KOPRULU VINCLERDE BURSA
’WHEESYEB YAGLAMA NOKTALARI BUYUR
Araba tekerlek yataklari

Yatak yaglama sekli uygulanacaktir.




BTSO KOPRULU VINCLERDE
MESYEB YAGLAMA NOKTALARI

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

KOPRU TEKERLEK YATAKLARI
YATAK YAGLAMA SEKLI
UYGULANACAKTIR.




BTSO

MESYEB

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi

KOPRULU VINCLERDE

YAGLAMA NOKTALARI

BURSA
BUYURSE
TURKIYE
BUYUR




MESE‘?YEE KOPRULU VINCLERDE SUY Rt
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BAKIM VE KONTROL BLlJJR?IL.JYRE
SIRA NO GUNLUK BAKIM VE KONTROLLER
1 Calisma sahasinda engel olup olmadigini kontrol ediniz.

Vincin dikey ve yatay hareketlerini kontrol ediniz.

Limit switch’lerin dogru calistigini kontrol ediniz.

Kaldirma araba ve kopru frenlerinin fonksiyonlarini kontrol ediniz.

Asiri veya anormal ses durumunu kontrol ediniz.

Kanca blogu ve travers makaralarini kontrol ediniz.

Halatin tambur Uzerine duzgun sarilip sarilmadigini kontrol ediniz.

Halat kilavuzunun dogru calistigini kontrol ediniz.

© 0ol N oo o b WD

Halatin hasar ve ince tellerinin liflenip liflenmedigini kontrol ediniz.

N
rusas & BURSA N
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MESS"YEB KOPRULU VINCLERDE 50V URAE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BAKIM VE KONTROL ELL{JRYKIL.;(RE
BOLUM S'\IJ%A BAKIM VE KONTROL GUN| AY :Y :Y viL|2 yi
:?2: 1 | Disgli ve sanzimanlarin yaglarini ve yag seviyelerini kontrol X
:§ 2 | Reduktor yaglarinin degistirme zamanlari
ﬁ 3 |Reduktor yag kegelerinin kagirip kagirmadigini kontrol ediniz. X
1 |Ray, calisan profillerin egilmesini veya ¢atlamasini kontrol ediniz. X
2 |[Ray, ray alti plaka ve civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz. X
3 Mo.n.taj civatalari ve stoperlerin gevsemesini ve deformasyonunu kontrol
ediniz. X
4 | Raylarin aginmalarini kontrol ediniz. X
5 |Raylarin birlestirme yerlerini kontrol ediniz. X
6 | Taslyici ana baslik ve kiriglerin gevsemesini ve civatalarini kontrol ediniz X
KIRISLER 7 | Kiriglerin Uzerindeki raylarin asinmasini ve deformasyonunu kontrol ediniz. X
8 |Araba stoperlerini kontrol ediniz. X
9 | Ylruatme reduktoérlerinin yaglarini kontrol ediniz X
10 |Tekerleklerin aginmasini deformasyonunu kontrol ediniz. X
11 [ Araba teker bagliklarinin baglanti civatalarini kontrol ediniz. X
12 | Motor ve reduktorlerin montaj civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz. X
13 [Araba teker millerine plakalarini ve gevsemesini kontrol ediniz. X

Tugm & BURSA
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BTSO 2 SIH N i BURSA
KOPRULU VINCLERDE SOY ORCE
MESYEB BAKIM VE KONTROL BUYUR

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R
] . | SIRA .. B
BOLUM NO BAKIM VE KONTROL GUN| AY |3 AY|6 AY| YIL 2 YIL

1 Frgn. fonksiyonlarini ve ayarlarini (YUk kacirip kagirmadiklarini) kontrol

= ediniz. X

E 2 | Fren baglanti civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz. X

L 3 [Dogru zamanda frenleme yapip yapmadigini kontrol ediniz. X
4 | Fren balata ve baski flanglarinin aginmasini kontrol ediniz. X
1 |Kumanda butonunda Gozuken anormal durumlari kontrol ediniz. X X
2 |Kumanda kablolarinin baglanti noktalarini kontrol ediniz. X
3 | Switch baglanti noktalarini ve kablolarini kontrol ediniz. X
4 [Kontaktor ve kumanda kablolarinin sikistirma vidalarinin X

E 5 |Elektrik panosunda var olan hasarlari kontrol ediniz. X

'u', 6 |Kontaktorlerin baglanti noktalarini ve hasarlarini kontrol ediniz. X

‘2 7 | Kontaktorlerin fonksiyonunu kontrol ediniz. X

'ln__: 8 |Kaldirma switch’i ve fonksiyonunu kontrol ediniz. X

ﬁ 9 | Switch’lerin baglanti noktalarini ve civatalarini kontrol ediniz. X

d 10 |Enerji alma sistemleri ve kablolarini kontrol ediniz. X
11 |Akim alici ve kablo arabalarini kontrol ediniz. X
12 [Enerji alma sistemlerinin herhangi bir deformasyonunu kontrol ediniz X
13 |Limit Switch’lerin pozisyon ayarlarini kontrol ediniz. X

N 14 | Asin yuk switch’inin ¢alisip galismadigini kontrol ediniz. X X B

‘Tusim| W BURSA L1
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MESS"YEB KOPRULU VINCLERDE 50V URAE
MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi BAKIM VE KONTROL ELL{JRYK IL.;(RE
BOLUM S'\IJI?)A BAKIM VE KONTROL GUN| AY [3AY|6AY | YIL |2 YIL
1 (;e-_lilf halatlarin kirllmasini, aginmasini, dolagmasini ve liflenmesini kontrol x
X ediniz.
‘Zt;" 2 | Celik halatlarin deformasyonunu ve paslanmasini kontrol ediniz. -
,n_: 3 | Celik halatlarin baglanti noktalarini ve baglanti elemanlarini kontrol ediniz. X
% 4 | Halattaki yag tabakasini kontrol ediniz gerekirse yaglayiniz. ~
5 |Halatin kesit gapinin incelip incelmedigini kontrol ediniz. X
1 [Baslik, Arabalarin montaj civatalarini kontrol ediniz -
éé 2 |Baslik, Araba tekerlekleri aginan pargalari ve -
5 né 3 [Baslik, Araba tekerleklerinin rulmanlarinin durumunu kontrol ediniz
4 |Baslik, Araba tekerlek rayinin yagh olmamasini kontrol ediniz.
5 1 |Kanca kapak ve makaralarinin deformasyonunu kontrol ediniz. X
)8 2 |Kanca blogu donen makaralarin rulmanlarini kontrol ediniz. X
‘:‘: 3 |Kanca emniyet mandalini kontrol ediniz. X
% 4 Ka_nc_:a kapaklari kamalari ve plakalarinin gevseme ve agsinmasini kontrol X
§ ediniz.
5 |Kanca gagasi asinmasi, ¢atlaklari ve deformasyonunu kontrol ediniz. X

Tugm & BURSA
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BTSO 2 11 1 i BURSA
KOPRULU VINCLERDE e
’WEEESYEB BAKIM VE KONTROL BUYUR

Vinglerin periyodik kontrolleri:

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik Ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi (R.G. Tarihi: 25.04.2013 R.G. Sayisi: 28628

Kaldirma ve/veya iletme araclari standartlarda sure belirtiimemisse en az 1
Y1l da bir periyodik kontrolleri,

Makine muhendisleri, makine veya metal egitimi bolumu mezunu teknik
ogretmenler ya da makine tekniker veya yuksek teknikerleri tarafindan

yapilir.

S0z konusu periyodik kontrollerde tahribatsiz muayene yontemlerinin
kullanilmasi1 durumunda, bu yontemler sadece TS EN ISO 9712
standardina gore egitim almis muhendisler, teknik 6gretmenler, teknikerler
veya yuksek teknikerler tarafindan uygulanabilir.

Vinclerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney
yuku, beyan edilen yukun en az 1,25 kati, dinamik deneyde ise en az 1,1
kati olmasi gerekir.

o
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MESYES A2 Kopriilii Vingle Ellegleme a7

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

¢ € ¢ ¢ ¢ ¢

¢ ¢

Kopriilii Ving Operatériinden Beklenen Ozellikler

Uyari ve ikaz isaretleri ile Isaretgilerle haberlesme isaretlerini bilir
ve dogru uygular.

Kisisel Koruyucu Donanimlari tam ve saglam olarak calisir.
Kaldirma alaninin guvenligini kontrol eder.

llgisiz kigilerin girmesine engel olur.

Kaldirma esnasinda kisitlanmamis guvenli yerde bekler.

Kaldirma tasima isine baslamadan once sapan vb.. donanimlari
kontrol eder.

Hatali olanlarini ayirarak ilgili alana birakir.
Balyalarin bagini kontrol eder.
Baglanmamig balyalari istiffeme yapmaz.

iR N BURSA ¢
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BTSO BURSA
MESYEB A2 Kopriilii Vingle Ellegleme Eih7

MESLEKi YETERLILIK SINAV ve BELGELENDIRME MERKEZi B U Y U R

e € ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

¢

Kopriilii Ving Operatérden Beklenen Ozellikler:

Raflarda sapanlama vb. isler icin guvenli merdiven ve platform
kullanir.

Sapanlari balyalarin altina takoz olmaksizin yerlestirmez.
Esit ve dengeli sapanlama yapar.

Raflari kontrol eder.

Dogru istifleme yapar.

Vinglerle kaldirma ve tasima isinde ¢coklu hareket yapmaz.

Hareket halindeki yuklere kilavuz halatsiz mudahale etmez ve
ettirmez.

Kaldirma isi bittiginde ving ve kaldirma Kirigini bosaltir.
Sapan ve benzeri donanimlari guvenli alanda bekletir.

/ "
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